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บทคดัย่อ 
การวจิยัครัง้นี้มวีตัถุประสงค์เพื่อศึกษาวธิีการ และปัจจยัที่ส่งผลต่อการจดัการเศษไม้

จากโรงงานอุตสาหกรรมไมใ้นชุมชนประชาคมประชานฤมติร กรุงเทพมหานคร โดยใชว้ธิกีาร
วจิยัเชิงส ารวจ เก็บข้อมูลจากกลุ่มตวัอย่าง 20 กิจการในพื้นที่ ผลการศึกษาแสดงใหเ้หน็ว่า 
วธิีการจดัการเศษไมท้ี่ใช้มากที่สุดคอื การทิ้งกบัรถเก็บขยะร้อยละ  65 รองลงมาคอืการขาย
ร้อยละ 20 การรไีซเคลิร้อยละ 10 และการน าไปผลิตผลิตภณัฑ์ใหม่ร้อยละ 5 ปัจจยัส าคญัที่
ส่งผลต่อการเลอืกวธิกีารจดัการ ไดแ้ก่ กฎระเบยีบทางกฎหมาย ประสทิธภิาพของเครื่องจกัร 
และต้นทุนการจดัการ 

ผลการวจิยัยงัระบุว่ากจิการทีม่อีายุยาวนานมแีนวโน้มทีจ่ะสรา้งปรมิาณเศษไมม้ากขึ้น 
และกิจการขนาดใหญ่มคีวามสามารถในการเลือกใช้วธิีการจดัการทีเ่ป็นมติรต่อสิง่แวดล้อม
มากกว่ากจิการขนาดเลก็ ขอ้เสนอแนะจากการวจิยัไดแ้ก่ การปรบัปรุงกฎระเบยีบเพื่อส่งเสรมิ
การจดัการทีย่ัง่ยนื การสนับสนุนเทคโนโลย ีและการฝึกอบรมพนักงาน  

 (มจี านวนทัง้สิน้ 61 หน้า) 

ค าส าคญั : เศษไม,้ การจดัการ, อุตสาหกรรมไม,้ ความยัง่ยนื 
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 บทคดัย่อภาษาองักฤษ 

ABSTRACT 
This research aims to study the methods and factors influencing the 

management of wood waste from wood industry factories in the Phachakomnareumit 
community, Bangkok, using a survey-based research method. Data were collected from 
20 businesses in the area.  The study found that the most commonly used method for 
managing wood waste was disposed via garbage collection trucks 65% , followed by 
selling 20% , recycling 10% , and using the waste to produce new products 5% . Key 
factors influencing the choice of waste management methods included legal 
regulations, machine efficiency, and management costs. 

The findings also revealed that older businesses tend to generate more wood 
waste and that larger firms are more capable of adopting environmentally friendly 
waste management practices than smaller businesses. Recommendations from this 
research include improving regulations to promote sustainable waste management, 
supporting technology and employee training 

 (Total 61 Pages) 
Keywords: wood waste, management, wood industry, sustainability 
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บทท่ี 1 
บทน ำ 

 
ประเทศไทยเป็นหนึ่งในประเทศที่มอุีตสาหกรรมไม้ทีส่ าคญัต่อเศรษฐกิจ ทัง้ในด้านการ

ผลติเพื่อการบรโิภคภายในประเทศ และการส่งออก โดยเฉพาะพืน้ที่ ซอยประชานฤมติร หรอืที่
รู ้จกัในนาม "ถนนสายไม้บางโพ" ซึ่งเป็นศูนย์กลางการค้า และผลิตภณัฑจ์ากไมท้ีใ่หญ่ทีสุ่ดใน
กรุงเทพมหานคร มีร้านค้าที่เกี่ยวข้องกับงานไม้มากกว่า 200 ร้าน และมีการผลิตสินค้าไม้
หลากหลายประเภท ตัง้แต่ไมแ้ปรรูป เฟอรน์ิเจอร ์ไปจนถงึงานแกะสลกั ( ชยพล, 2564 ) 

อุตสาหกรรมไมใ้นประเทศไทยถอืเป็นหนึ่งในภาคเศรษฐกิจทีม่บีทบาทส าคญั ทัง้ในดา้น
การผลิตเพื่อใช้ภายในประเทศ และการส่งออก อย่างไรก็ตาม การเติบโตของอุตสาหกรรมนี้
น ามาซึ่งปัญหาการจดัการเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในปรมิาณมาก ซึ่งไม่ไดร้บัการจดัการอย่างเหมาะสม
และมแีนวโน้มส่งผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มและสุขภาพของประชาชน ( ธติ ิและคณะ, 2565 ) 

ขอ้มูลจาก พงษ์เดช และคณะ ( 2564 ) ชี้ใหเ้หน็ว่า ประเทศไทยมเีศษวสัดุไมเ้หลอืใชจ้าก
อุตสาหกรรมไมป้ระมาณ 301,085.46 ลูกบาศก์เมตรต่อปี ซึ่งส่วนใหญ่ถูกน าไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิง
ในกระบวนการผลิตแต่ยงัคงมเีศษไม้บางส่วนที่ไม่ได้รบัการจดัการอย่างเหมาะสม นอกจากนี้ 
การศกึษาของ Spruce ( 2024 ) ยงัชี้ว่าในกรุงเทพมหานครมขียะประเภทเฟอรน์ิเจอร ์และเศษ
ไม้จากงานช่างมากถึง 42% ของขยะชิ้นใหญ่ทัง้หมดจ านวน 2,738 ตนั ซึ่งเป็นตวัชี้วดัถึงการ
จดัการเศษไมท้ีย่งัไม่มปีระสทิธภิาพเพยีงพอในระดบัประเทศ 

อีกทัง้อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ซึ่งใช้ไม้เป็นวัตถุดิบหลัก ยังคงต้องเผชิญกับปัญหา
สุขภาพของแรงงาน เช่น อาการของระบบทางเดนิหายใจจากการสมัผสัฝุ่นไม ้ ปัญหาเหล่านี้ไม่
เพยีงแต่ส่งผลต่อคุณภาพชีวติของผู้ปฏิบตัิงาน แต่ยงัอาจกระทบต่อประสทิธิภาพในการผลิต
และความปลอดภยัในสถานประกอบการอกีดว้ย ( โยธนิ, 2566 ) 

เพื่อใหก้ารจดัการเศษวสัดุเหลอืทิ้งในอุตสาหกรรมเป็นไปอย่างยัง่ยนื และมผีลกระทบต่อ
สิง่แวดล้อมน้อยทีสุ่ด การปฏิบตัิตามมาตรฐานการจดัการของเสยี เช่น การคดัแยก การบ าบดั 
และการรไีซเคลิในโรงงาน จงึมคีวามส าคญั การจดัการอย่างเหมาะสมสามารถช่วยลดผลกระทบ
ต่อสิง่แวดล้อม และส่งเสรมิให้โรงงานมบีทบาทในระบบเศรษฐกิจหมุนเวยีนได้มากยิง่ขึ้น  ( ศิ
รวิรรณ, ปภาวด ีและ ดร.รงัสรรค,์ 2552 ) เทคโนโลยทีีท่นัสมยั เช่น เครื่องแปรรูปไมแ้บบไรฝุ้่น 
ยงัมบีทบาทส าคญัในการลดมลพษิและเพิม่ความปลอดภยัในการท างาน เครื่องมอืเหล่านี้ช่วย
สร้างความสมดุลระหว่างการพฒันาประสทิธิภาพการผลติและการลดผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้ม 
ซึ่งเป็นปัจจยัส าคญัต่อการพฒันาทีย่ัง่ยนืของอุตสาหกรรมไม้ ( อธพินัธ์, 2561 ) 

เศษไมท้ีเ่กดิจากการผลติในโรงงานมปีรมิาณมหาศาล และมกัถูกมองว่าเป็นของเสยี แต่
ในความเป็นจรงิ เศษไมเ้หล่านี้มศีกัยภาพในการน ากลบัมาใชป้ระโยชน์ในรูปแบบต่าง ๆ เช่น 
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การแปรรูปเป็นวสัดุส าหรบัอุตสาหกรรมหรอืเป็นเชื้อเพลิงในกระบวนการผลติ งานวจิยั
ชี้ให้เห็นว่าการเพิ่มมูลค่าให้กับเศษวัสดุเหล่านี้สามารถช่วยลดขยะ และส่งเสริมเศรษฐกิจ
หมุนเวยีนไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ ( พงษ์เดช และคณะ, 2564 ) 

อกีตวัอย่างหนึ่งของการใช้เศษวสัดุเหลือทิ้งอย่างมปีระสทิธิภาพคอื การน าขีเ้ลื่อยจากไม้
ยางพารามาผลติเป็นฉนวนกนัความรอ้น ผลการศึกษาแสดงใหเ้หน็ว่าฉนวนชนิดนี้ช่วยลดการ
ถ่ายเทความรอ้นเขา้สู่ตวัอาคาร และยงัเป็นวสัดุทีเ่ป็นมติรต่อสิง่แวดลอ้มเมื่อเทยีบกบัฉนวนจาก
ใยแก้วหรอืใยหนิทีอ่าจเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ ( พชัร และคณะ, 2565 ) นอกจากนี้ การบรหิาร
จดัการของเสยีในโรงงานอุตสาหกรรมไม้ยงัมคีวามสมัพนัธ์โดยตรงกบัการวางแผน และการ
บรหิารจดัการทีด่ ีซึ่งรวมถงึการจดัการองคก์ร การควบคุมต้นทุน และการบงัคบัใชก้ฎระเบยีบที่
เกี่ยวขอ้ง การพฒันากลยุทธ์เหล่านี้จงึเป็นกุญแจส าคญัในการจดัการของเสยีอย่างมปีระสทิธภิาพ 
( พนม, 2565 ) เศษไมป้ลายไมจ้ากการตดัไมใ้นพืน้ทีป่่าปลูก เช่น สวนป่าแม่ค าปอง จงัหวดัแพร่ 
เป็นอกีหนึ่งตวัอย่างของทรพัยากรทีม่มีูลค่า แต่ยงัไม่ไดร้บัการใชป้ระโยชน์อย่างเตม็ที ่การศกึษา
พบว่าปริมาณเศษไม้เหล่านี้สามารถน าไปแปรรูปหรือใช้ในกระบวนการผลิตใหม่เพื่อลดการ
สูญเสยีทรพัยากรและสนับสนุนการพฒันาทีย่ัง่ยนืได้ ( พสินัต์ และคณะ, 2564 ) 
 
1.1 ความเป็นมา และความส าคญัของปัญหา 

 จากปัญหาเศษไมท้ีเ่กดิจากอุตสาหกรรมมจี านวนมากขึ้น และไม่มกีารจดัการทีถู่กต้อง 
สรา้งผลกระทบต่อประชาชน และสิง่แวดลอ้ม ดงันัน้เพื่อหาแนวทางการจดัการใหม้ปีระสทิธภิาพ 
ท าให้ผู้วจิยัสนใจศึกษาวธิีการ และปัจจยัในการก าจดัเศษไม้จากโรงงานอุตสาหกรรมภายใน
ชุมชนประชาคมประชานฤมติร กรุงเทพมหานคร  

การวิจัยนี้จะช่วยให้ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมไม้สามารถเข้าใจ และใช้ประโยชน์ 
จากเศษไม้ ได้อย่างมีประสทิธิภาพมากยิง่ขึ้นรวมถึงเป็นข้อมูลส าคญัในการพัฒนากระบวน 
การผลติทีล่ดการสญูเสยีของทรพัยากร และส่งเสรมิการใชว้ตัถดุบิเหลอืทิง้ใหเ้กดิประโยชน์ สูงสุด 

 
1.2  วตัถปุระสงคข์องการศึกษา 

1.2.1 เพื่อส ารวจวธิกีารก าจดัเศษไมจ้ากโรงงานอุตสาหกรรมไมใ้นชุมชนประชานฤมติร 
เขตบางโพ กรุงเทพมหานคร 

1.2.2 เพื่อศกึษาขอ้มูลทัว่ไปของโรงงานอุตสาหกรรมไม ้เช่น ขนาดโรงงาน ประเภทเศษ
ไมท้ีเ่กดิขึน้ วธิกีารจดัการ และปัจจยัทีม่ผีลต่อการจดัการเศษไม ้

1.2.3 เพื่อเปรียบเทียบปัจจัยต่าง ๆ ที่ส่งผลต่อวิธีการก าจัดเศษไม้ เช่น ต้นทุนการ
จดัการ กฎระเบยีบทางกฎหมาย ประสทิธภิาพของเครื่องจกัร และความต้องการของตลาด 
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1.3  ขอบเขตของก ารวิจยั 

1.3.1 ประชากรและกลุ่มตวัอย่างโรงงานอุตสาหกรรมไม้ในชุมชนประชานฤมติร เขต
บางโพ กรุงเทพมหานคร 

1.3.2 ตัวแปรที่ใช้ในการวิจัย มีดังนี้ตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม เป็น ตัวแปรเชิง
คุณภาพ และตัวแปรเชิงปริมาณ สามารถแบ่งกลุ่มข้อมูล ด้าน ข้อมูลทัว่ไป ขนาดโรงงาน 
ประเภทเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ วธิกีารจดัการ และปัจจยัทีม่ผีลต่อการจดัการเศษไม้ 

 
1.4   นิยำมค ำศพัท ์

1.4.1 เศษไม้ หมายถึงวัสดุไม้ ที่เหลือจากกระบวนการผลิต และการแปรรูป  
ซึ่งอาจประกอบ ดว้ยชิ้นส่วนไมท้ีไ่ม่สมบูรณ์ เศษไมท้ีไ่ม่ใชแ้ลว้ หรอืวสัดุทีเ่หลอืจากการตดัแต่ง 

1.4.2 การก าจัดเศษไม้ หมายถึง กระบวนการในการจัดการกับเศษไม้ที่เหลือหลัง 
จากการผลติ เช่น การน าไปรไีซเคลิ การเผาหรอืการน าไปใชป้ระโยชน์อื่น ๆ 

1.4.3 โรงงานอุตสาหกรรมไม้ หมายถึง สถานประกอบการที่ด าเนินการผลิต 
และแปรรูป ผลติภณัฑท์ี ่ท าจากไม ้เช่น ไมแ้ปรรูป เฟอรน์ิเจอรห์รอืไมส้ าเรจ็รูป 

1.4.4 เฟอร์นิเจอร์ไม้ หมายถึง ผลิตภณัฑ์ที่ท าจากไม้ซึ่งใช้ในการตกแต่ง หรอืใช้งาน 
ภายในบ้าน ส านักงาน หรือสถานที่ต่างๆ เฟอร์นิเจอร์ไม้มีความหลากหลาย ทัง้ในรูปแบบ 
และการใช้งาน เช่น โต๊ะ เก้าอี้  เตียง ตู้เก็บของ และชัน้วางของโดย เฟอร์นิ เจอร์ไม้ 
ได้รับความนิยมเนื่ องจากมี ความสวยงาม แข็งแรง ทนทาน และสามารถปรับแต่ง 
ไดต้ามความต้องการของผูใ้ช ้

1.4.5 เครื่องจกัรงานไม้ หมายถึงอุปกรณ์หรอืเครื่องมอืที่ใช้ในการผลิตหรอืแปรรูปไม้ 
เพื่อสร้างผลิตภณัฑไ์ม้ต่างๆ เช่น เฟอร์นิเจอรห์รอืวสัดุไมส้ าหรบัการก่อสร้างเครื่องจกัรงานไม ้
รวมถึงเครื่องจักรที่ใช้ส าหรับการตัด ขดั เจาะ หรือประกอบไม้ เช่น เครื่องเลื่อยวงเดือน, 
เครื่องขัดไม้, เครื่องเจาะ, เครื่องวัด, เครื่องจักรงานไม้ มีบทบาทส าคัญในการเพิ่ม 
ประสทิธภิาพในการผลติ และช่วยลดเวลาในการท างานในอุตสาหกรรมไม้ 
 
1.5  ประโยชน์ท่ีคำดว่ำจะได้รบั 

1.5.1 ทราบถงึปัจจยัทีส่่งผลต่อวธิกีารก าจดัเศษไมจ้ากโรงงานอุตสาหกรรมไมใ้นชุมชน
ประชาคมประชานฤมติร เขตบางโพ กรุงเทพมหานคร 

1.5.2 ผลการวจิยัทีไ่ดร้บัจะเป็นแนวทางการศกึษาใหก้บังานวจิยัทีเ่กี่ยวข้องต่อไปได้ใน
อนาคต 
  



 

 

 

 
 

 

 

บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจยัท่ีเก่ียวของ 

 
การวจิยัเรื่องปัจจยัการก าจดัเศษไมข้องโรงงานอุตสาหกรรมไมใ้นชุมชนประชาคมประชา

นฤมิตร เขตบางซื่อ จังหวัดกรุงเทพมหานคร ประกอบไปด้วยแนวคิดทฤษฎี และงานวิจยั 
ทีเ่กี่ยวขอ้งตามล าดบัหวัขอ้ดงันี้ 

 
2.1  ประเภทเฟอรน์ิเจอร ์
2.2  เครื่องจกัรงานไม ้
2.3  งานวจิยัทีเ่กี่ยวของ 

2.1  ประเภทเฟอรนิ์เจอร ์
ณัฐณิชา ส าอางกุล ( 2547, หน้า 18 อา้งถงึใน วรพรรณ วงษ์ถาวร, 2551 ) เฟอรน์ิเจอร์ 

หมายถึงเครื่องตกแต่งบ้านพักอาศัยหรืออาคาร มีประโยชน์ใช้สอย มีความสะดวกสบาย 
ในการใช้ เฟอร์นิเจอร์ เป็นผลิตภณัฑ์ประเภทอุปโภค ได้แก่ โต๊ะอาหาร โต๊ะท างาน ตู้เสื้อผ้า 
ตู้เครื่องเสยีง เตยีงนอน ชัน้วางของ เป็นต้น  

การแบ่งประเภทของเฟอรน์ิเจอร ์สามารถแบ่งไดต้ามวสัดุทีน่ ามาผลติเป็นอุปกรณ์สิง่ของ 
เครื่องใชไ้มส้อยต่างๆ ( นิยม บุญม,ี 2530, หนา 93 ) ดงันี้ 

2.1.1  เฟอร์นิ เ จ อร์ ไ ม้  ไ ม้ที่ นิ ยม  ไ ด้ แก่  ไ ม้ สัก  ไ ม้ โ อ๊ ค  ม ะฮอกกานี  ม ะค่ า 
ไม้เหล่านี้เป็นไม้ที่ม ีราคาแพง แต่ทนทาน ลวดลายของไม้สวยงาม ใช้ท าเฟอร์นิเจอร์ได้ดี 
มไีม้เนื้ออ่อนประเภทหนึ่ง เรยีกว่า ไม้ฉ าฉา เป็นไม้ที่มนี ้าหนักเบา เหมาะแก่การเคลื่อนย้าย 
แต่ความทนทานน้อยกว่าไม ้ประเภทแรก 

2.1.1.1  ไม้ MDF ย่อมาจากค าว่า Medium Density Fiberboard คอืแผ่นใยไม้
อดัที่มคีวามหนาแน่นในระดบัปานกลาง โดยเกิดจากกระบวนการอดัแน่นหรอืบีบอดัของเศษ
ไม้ขี้เลื่อยและไม้ยูคาลปิตสัพรอ้มกบัความร้อน โดยใชเ้ครื่องจกัรเฉพาะทางทีม่แีรงอดัสูง ความ
หนาแน่นจะอยู่ประมาณ 500 กิโลกรมัต่อลูกบาศก์เมตรขึ้นไป จุดเด่นของไม้ MDF คอืมคีวาม
แขง็แรง ทนทานเทยีบเท่ากบัไมจ้รงิ สามารถน าไปผลติเป็นรูปทรงเฟอรน์ิเจอรไ์มต่้าง ๆ ไดง้่าย 
ผวิละเอยีดเรยีบเนียน และสามารถพ่นสลีงเขา้ไปในเนื้อไมไ้ด ้ขอ้ดอ้ยของไม ้MDF คอืต้องระวงั
การโดนน ้าเพราะจะท าใหเ้กดิความชื้น และเวลาตดัไมจ้ะมฝีุ่นค่อนขา้งมาก ช่างไมห้รอืผูใ้กลเ้คยีง
ต้องระวงัให้ดี อีกทัง้ยงัไม่มคีวามทนทานถ้าเทียบกบัแผ่นไมป้ระเภท อื่นๆ โดยส่วนมากแลว้ไม ้
MDF จะถูกใชใ้นการผลติวสัดุทีท่ ามาจาก เช่น โต๊ะท างาน โต๊ะผูบ้รหิาร เป็นต้น 
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2.1.1.2 ไม้ปาติเกิ้ล เกิดจาการน าเศษไม้ยางพารา ขนาดเล็ก มาบดอดักลายเป็น
แผ่น จากนัน้ผ่านกระบวนการขัน้ตอนทางเคมทีีใ่ชก้าวและสารอื่น ๆ มาอดัแน่นจนกลายเป็นไม้ 
จุดเด่นของไม้ปาติเกิ้ล หาซื้อได้ง่าย มขีายทัว่ไปในตลาด ราคาถูก และมนี ้าหนักเบา ข้อด้อย
ของไม้ปาติเกิ้ล ไม้ไม่สามารถโดนน ้าได้ ถ้าโดนน ้าอาจเกิดการเป่ือย ยุ่ยได้ และไม้ปาติเกิ้ลไม่
สามารถพ่นสลีงเนื้อไมไ้ด ้และต้องมัน่ดูแลความสะอาดอย่างสม ่าเสมอ เนื่องจากไมป้าตเิกิ้ลเกิด
เชื้อราได้ง่าย โดยส่วนมากแล้วไม้ปาติเกิ้ลจะถูกใช้ในการท าเฟอร์นิเจอร์ เช่น ตู้เก็บของ โต๊ะ
ท างาน ชัน้วางของ เป็นต้น 

2.1.1.3 ไม้สกั เป็นไม้ที่นิยมในการสร้างบ้านไม้เรือนไทย และเหมาะส าหรับท า
เครื่องเรอืนตกแต่งบ้าน จดัเป็นไม้ที่มคีวามแขง็แรง ทนทานมากกว่าแผ่นไม้เนื้อแขง็หลาย ๆ 
ประเภท แถมแผ่นไมส้กัเป็นแผ่นไมท้ีม่คีวามเป็นเอกลกัษณ์ มลีวดลายทีเ่ป็นธรรมชาต ิจุดเด่น
ของไม้สกัคอืสามารถป้องกันปลอกและมดกดักินได้ และมคีวามแขง็แรง ทนทานสูง มคีวาม
ต้านทานการผุผงั อายุใช้งานยาวนาน ในส่วนของขอ้ด้อยของไม้สกัคอื เป็นรอยขดีข่วนไดง้่าย 
ราคาแพง เป็นต้น โดยส่วนมากแลว้ไมส้กันิยมไปท า ประตู หน้าต่าง โต๊ะ เตยีงนอน เป็นต้น 

2.1.1.4 ไม้อดั หรอื Plywood เป็นไม้คุณภาพทีด่ีกว่า ไม้ปาติเกิ้ล และ MDF ในแง่
ของความทนทาน แขง็แรง โดยไม้อดัจะผ่านกระบวนการปอกเปลอืกชัน้นอกออก หลงัจากนัน้
น าไปท าใหบ้าง และอดัเป็นชัน้ ๆ จนแน่น และน าไปผสมกบักาวรอ้นและกาวเยน็และปิดผวิดว้ย
เยื่อบุไม ้จุดเด่นของไมอ้ดัคอืแขง็แรงทนทาน ไม่บดิงอได้ง่าย กนัปลวกแมลง สามารถกนัน ้าได้
ในระดบันึง เป็นต้น ส่วนของขอ้ดอ้ย คอื ราคาสูงและมนี ้าหนักมาก 

2.1.1.5 ไม้แท้หรอืไม้จรงิ สามารถแบ่งออกได้ 2 ประเภท คอื ไม้เนื้ออ่อนและไม้
เนื้อแขง็ โดยผ่านกระบวนการอาบน ้ายา และการอบแหง้ หลงัจากนัน้น าไปผ่านกระบวนการลด
ความชื้น ก่อนการน าไปใชง้านจรงิ จุดเด่นของไมแ้ทค้อื มลีวดลายแบบธรรมชาติ มอีายุการใช้
งานยาวนานส่วนไม้ยางพาราในอดีตไม้นิยมนามาใช้ประโยชน์  ในการท าเฟอร์นิเจอร์ 
เท่าทีค่วรเนื่องจากไมย้างพาราจดัเป็นไมท้ีม่คีุณภาพดอ้ยกว่าไม้ ประเภทอื่นๆ โดยเฉพาะความ
คงทนตามธรรมชาติที่ต ่ามาก เป็นไม้ที่ง่ายต่อการท าลายของแมลง และรา เป็นไม้ที่เบา แต่
หลงัจากได้มกีารค้นพบวธิถีนอมเนื้อไม้ ไม้ยางพารากลายเป็นวตัถุดิบทีน่ ามาผลิตเฟอรน์ิเจอร์
ได้ เนื่องจากมีสขีาวนวล เนื้อไม้มีลวดลายสวยงาม และมีปริมาณมาก (สมาคมอุตสาหกรรม
เครื่องเรอืนไทย , 2541, หน้า 46) 

2.1.2  เฟอร์นิเจอร์ทีท่ าด้วยไมต่้างๆ เหมาะที่จะซื้อไว้ใช้ภายในร่มเงาที่พน้จากแสงแดด 
และฝน มิฉะนัน้จะไม่ทนทาน และเป็นราได้ง่าย การซื้อเครื่องเรือนที่ท าด้วยไม้นี้ จะต้อง
พจิารณาเนื้อไม้ ลายไม้ ไม้ที่ใช้ท าพื้นโต๊ะควรเป็นไม้เนื้อยาว ถ้าใช้ในขวางหรอืทางเฉลียงจะ
เปราะและหกัง่าย โดยเฉพาะขาโต๊ะ ถ้าใชไ้มข้วางจะหกัง่าย ถ้าเป็นไมอ้ดัต้องดูความสนิทแน่น
ในการอดัพจิารณาผวิของเนื้อไมว่้ามกีารขดัเรยีบหรอืขรุขระ ถ้าเป็นไมช้ัน้ด ีเช่น ไมส้กั ไมม้ะคา่ 
จะใช้ฉาบผวิด้วยแลคเกอร์หรอืชาแลค จะท าให้วาดวายของไมเ้ด่นขึ้น การฉาบผวินี้มปีระเภท
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ด้าน และเงาทัง้นี้แล้วแต่ความนิยมของผู้ใช้ ถ้าเป็นประเภทด้านมกัจะทนทานต่อการจบัต้อง 
เปรอะเป้ือนยาก รกัษาง่าย นอกจากนัน้จะต้องพจิารณารอยต่อในการเช้าไมว่้าเรยีบร้อยหรือไม้ 
มฉิะนัน้จะหกัง่าย และทนทานน้อย 

2.1.3  เฟอรน์ิเจอรป์ระเภทหวาย มลีกัษณะโปร่งเบา เหมาะส าหรบัประเทศทีอ่ยุ่โวนร้อน
อย่างประเทศเรา การซื้อเฟอร์นิเจอร์ด้วยหวายใหพ้จิารณาการพนัหวายว่าละเอียดหรอืหยาบ 
การซ่อนปลายเมื่อพนัเสรจ็ว่าเรยีบรอ้ยดหีรอืไม่ และลกัษณะความแขง็แรง ( นิยม บุญม ี, 2530 
หน้า 39 ) 

2.1.4  เฟอร์นิเจอร์ประเภทโลหะ อาจเป็นเหล็ก อลูมเินียม โครเมยีม ฯลฯ ผวินอกของ
เฟอรน์ิเจอรท์ีท่ าดว้ยโลหะดงักล่าว  ควรจะเรยีบมนั ไม่ขรุขระ ไม่มรีอยบุบ รอยสนิม ตามรอยต่อ
ต้องเชื่อมใหส้นิทเป็นเนื้อเดยีวกนั จงึจะแขง็แรงทนทาน ( นิยม บุญม ี, 2530 หน้า 39 ) และส่วน
ใหญ่นิยมใชเ้ฟอร์นิเจอร์โลหะ เมื่อต้องการเฟอร์นิเจอร์ที่มคีวามแขง็แรง และทนทานต่อการใช้
งานประจ า เช่น เก้าอี้ ตู้เกบ็เอกสาร ฯลฯ 

2.1.5  เฟอร์นิเจอร์ประเภทผ้า คอื เฟอร์นิเจอร์ที่ท ามาจากผา้ โดยมากจะประสบปัญหา
ดา้นการท าความสะอาด เพราะฝุ่นละออง และคราบสกปรกต่างๆ จะตดิเนื้อผา้ไดง้่าย ดงันัน้ การ
เลอืกใชจ้งึจ าเป็นต้องค านึงถงึสถานที ่และความเหมาะสมดว้ย โดยมากเฟอรน์ิเจอรห์ุม้ผา้จะเป็น 
โซฟา เก้าอี้ และทีน่อน เพื่อใหค้วามนุ่มนวลเวลาใชง้าน อกีทัง้ยงัมลีวดลายสวยงาม และเลอืกได้
หลายแบบอกีดว้ย 

2.1.6  เฟอรน์ิเจอร์ประเภทเครื่องหนัง มหีลายชนิด เช่น หนังววั แพะ แกะ เป็นต้น แต่
ส่วนมากท าจากหหนังววั แต่เฟอรน์ิเจอรท์ีท่ าด้วยหนังไม่เหมาะสมกบัประเทศที่อยู่ในเขตร้อน 
เครื่องหนังที่ท าเป็นเฟอร์นิเจอร์เหมาะส าหรบัประเทศที่มอีากาศหนาวมากกว่า เพราะจะท า
ให้รู้สกึอบอุ่นขึ้น ( นิยม บุญม ี, 2530 หน้า 94 ) เฟอรน์ิเจอรห์นังส่วนมากจะใชก้บัเฟอรน์ิเจอร์
ทีต้่องการความนุ่มสบาย และทนต่อการใชง้าน เช่น ชุดรบัแขก เก้าอี้ โดยมากจะใชห้นังหุม้ดา้น
นอก ส่วนภายในมกันิยมใชฟ้องน ้าหรอืฟองยางเสรมิ เพื่อความนุ่มนวลรู้สกึสบายเวลานัง่ และ
อาจเพิม่สปรงิ เพื่อท าใหเ้กดิการยดืหยุ่นที่ด ี
 
2.2 เครื่องจกัรงานไม้ 

การน าไม้มาท าเครื่องเรือนนั ้น จ าเป็นที่จะต้องน ามาผ่านการไส หรือขึ้นรูปด้วย
เครื่องจกัรกลงานไมก้่อนทัง้สิน้ซึ่งกส็ามารถกระท าไดห้ลายวธิ ีดว้ยเครื่องจกัรทีแ่ตกต่างกนัตาม
ความเหมาะสม  

2.2.1 เครื่องไสเพลา ( Jointer ) เป็นเครื่องจกัรทีม่ขีนาดใหญ่ มฐีานยดึติดตัง้ตายตวั
กบัพื้นโรงงาน มจีุดประสงค์ของการท างานเช่นเดียวกบักบไสไม้ (  Hand Plane ) เครื่องไส
เพลาใช้ส าหรบัไสขอบของชิ้นงานไม้แปรรูปให้ตรง และได้ฉากก่อนที่น าไปไสให้ได้ขนาด
นอกจากนี้ยงัใช้ส าหรบัไสผวิหน้าไม้ให้เรยีบ ( Smooth Surfaces ) ไสบงัใบ ( Rabbet ) ไส
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ท ามุมเอียง ( Bevel or Chamfer ) ไสเรยีว ( Taper ) ไดด้ว้ย แต่อย่างไรกด็ ีวธิกีารท างานอย่าง
นี้จะไม่ใช่นหน้าทีห่ลกัของเครื่องไสเพลา 

2.2.2 เครื่องไสขนาด ( Planer ) หรอืบางทีจะเรยีกว่าเครื่องไสหน้าเดียว มใีช้กนัอยู่อย่าง
กว้างขวางในงานไม้ทัว่ๆ ไป เครื่องไสขนาดใช้ส าหรบัไสไม้ให้เรยีบ และให้ได้ขนาดความกว้าง
ความหนาตามต้องการทีห่ลงัจากทีไ่สด้วยเครื่องไสเพลามาแลว้ ลกัษณะเครื่องไสขนาดกค็ล้ายกบั
เครื่องไสเพลา คอืมหีวัตดั ( Cutter head ) ที่มใีบมดี 2-4 ใบอยู่ตามขวางของเครื่อง จะไม่เหมอืน
ตรงทีเ่ครื่องไสขนาดไสส่วนบนของท่อนไม ้และมตีวัช่วยป้อนไมเ้ขา้ไสโดยจะดงึชิ้นไมเ้ขา้หาหวัตดั
เอง เครื่องไสขนาดที่ใช้กนัทัว่ๆ ไปมขีนาด 12”-24” ( 300 มม. -600 มม. ) หมายถึงขนาดความ
กว้างของแท่นเครื่องหรอืความยาวของหวัตดั ซึ่งจะใชเ้ป็นตวัก าหนดขนาดของเครื่อง ความเรว็
รอบทีใ่ชก้บัเครื่องไสขนาดใชป้ระมาณ 3,000 – 6,000 รอบ / นาท ี( rpm. ) ส่วนก าลงัมา้มอเตอร์
จะขึ้นอยู่กับขนาดของเครื่อง เช่น ขนาด 12” ก็อาจจะใช้มอเตอร์ 12 HP. หรือขนาด 16” ใช้
มอเตอร ์3 HP. เป็นต้น 

2.2.3 เครื่องเลื่อยวงเดือน ( Circular Saws or Table Saw ) เป็นเครื่องจักรพื้นฐาน
ส าหรบัช่างเครื่องเรอืนอย่างหนึ่ง สามารถท างานไดห้ลายอย่าง เช่น เลื่อยตดั เลื่อยซอย บงัใบ 
ตัดเข้ามุม ตัดเรียว และท าเลื่อยแบบต่างๆ อีกมาก ซึ่งจะท างานได้อย่างคล่องตัว นับเป็น
เครื่องจกัรทีม่ปีระโยชน์อย่างมากส าหรบัช่างเครื่องเรอืนอย่างหนึ่ง ตวัเครื่องมขีนาดใหญ่จะต้อง
ยึดติดตายกับพื้นของโรงงาน ขนาดของเครื่ อง เลื่ อยวงเดือนจะก าหนดตามขนาด
เสน้ผ่าศูนยก์ลางของใบเลื่อย ซึ่งมขีนาดตัง้แต่ 8 นิ้ว-16 นิ้ว โดยปกตเิครื่องเลื่อยวงเดอืนจะสรา้ง
เป็นสองแบบ คอื แบบที่เอียงแท่นเครื่องงกบัแบบที่เอียงใบมดี ซึ่งจะขึ้นอยู่กบัขนาดของเครื่อง
ว่าใหญ่เพยีงใด ถ้าเป็นเครื่องขนาดใหญ่แลว้มกัจะใชว้ธิกีารปรบัเอียงที่ใบเลื่อย ซึ่งจะท าไดง้่าย
และเบาแรง 

2.2.4 เครื่องเลื่อยแขนรศัม ี( Radial Arm Saw ) เป็นเครื่องส าหรบัตดัไมใ้นลกัษณะทีใ่บ
เลื่อยวิง่เขา้หาไม ้โดยทีไ่มจ้ะว่างอยู่กบัทีบ่นแท่นเครื่องวางงาน และกจ็ะต้องดงึเขา้หาตวัเพื่อตดั
ชิ้นงาน เครื่องเลื่อยแขนรศัมเีหมาะส าหรบัตดัไมท้ีม่คีวามยาวมากๆ นอกจากนี้รายงัเสามารถใช้
ท างานอื่นไดอ้กี เช่น การซอยไม ้การซอยมุมเอยีง การตดัมุมปากกบต่างๆ การบากไมเ้พื่อเข้า
ไม ้ตลอดจนการเซาะร่องในแนวขวางเสี้ยนไม ้การเซาะร่องในแนวตามเสี้ยนไม ้และการตดัมุม
ปากฉลาม 

2.2.5 เครื่องเลื่อยสายพาน ( Band Saw ) ใช้ส าหรบัการตดัไม้ทีไ่ม่ค่อยตรงและไม่เรยีบ
นัก ที่ไม่สามารถจะตัดด้วยเครื่องเลื่อยวงเดือนหรอืเครื่องอื่นๆ ได้  จะเหมาะส าหรบัการตดั
ชิ้นงานทีม่ลีกัษณะโคง้ หรอื ส่วนใหญ่มกัจะเป็นการตดัแบบคร่าวๆ ก่อน แลว้จงึจะน าชิ้นงานนัน้
ไปกดัขึน้รูปหรอืตกแต่งผวิอกีครัง้หนึ่ง ปกตเิครื่องเลื่อยสายพาน จะเป็นเครื่องขนาดใหญ่ยดึติด
กบัพื้นของโรงงาน และจะก าหนดขนาดของเครื่องตามเสน้ผ่าศูนย์กลางของล้อหมุน ( Wheel ) 
โดยทัว่ไปจะมขีนาดอยู่ในช่วงประมาณ 20-36 นิ้ว ขอบของลอ้หมุนนี้จะมคีววามกวา้ง 1/2-3 นิ้ว 
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( 10-75 มม. ) ซึ่งขนาดของมอเตอรจ์ะเป็นสดัส่วนกบัขนาดของตวัเครื่อง ใบเลื่อยจะท างานได้
ประมาณ 3,000-5,000 ฟุตต่อนาท ี

2.2.6 เครื่องกลึงไม้ ( Wood Turning Lathe ) เป็นเครื่องจกัรกลงานไมช้นิดเดยีวที่
ผู ้ปฏิบตัิงานต้องท างานอย่างสอดคล้องกนัระหว่างเครื่องมอืที่ต้องใช้มอื ( Hand Tools ) 
ร่วมกบัเครื่องจกัร ( Machine Tools ) ซึ่งเป็นการปฏิบตัิที่ต้องใช้ความช านาญอย่างมาก 
โดยทัว่ไปเครื่องกลึงจะเป็นตวัจบัไม้ชิ้นงานให้หมุนรอบตวัเองด้วยความเร็ว แล้วผู้ปฏิบตัิงาน
จึงจะใช้เครื่องมอืหรอืซิ่วกลงึนัน้ ตดัเฉือนแต่งขึ้นรูปของไม้ชิ้นงานให้เป็นรูปร่างต่างๆ ตาม
ต้องการ 

2.2.7 เครื่องสว่านแท่นและสว่านไฟฟ้า ( Drill Press And Portable Electric Drill ) 
หรอืเครื่องเจาะ เป็นเครื่องจกัรที่ออกแบบมาส าหรบังานเจาะเป็นหลกั แต่อย่างไรก็ดี เครื่อง
เจาะนี้ก็ยงัสามารถประยุกต์ใช้ส าหรบัการขึ้นรูปงานไม้ได้อีก เช่น การกดัการขดักระดาษ
ทราย สามารถเจาะทะลุวสัดุได้หลายชนิด ซึ่งเครื่องเจาะโดยทัว่ไปแล้วจะแบ่งออกได้เป็น 2 
ประเภทใหญ่ๆ คอื 
    2.2.7.1 สว่านแท่นหรอืเครื่องเจาะแท่น ( Drill Press ) 
    2.2.7.2 สว่านไฟฟ้าหรอืเครื่องเจาะชนิดมอืถือ ( Portable Electric Drill ) 

2.2.8 เครื่องขดักระดาษทราย ( Sanding Machines ) โดยทัว่ๆ ไป จะท างานได้เร็ว
และสะดวกตลอดจนประหยดัเวลาถ้าผู้ปฏิบตัิงาน ใช้อย่างถูกวธิีแล้วจะท าให้ผลงานออกมาดี 
แต่ถ้าท าไม่ถูกวธิีจะท าให้ผลงานที่ได้ไม่ดีเท่าที่ควร 

เครื่องขดักระดาษทราย ที่ใช้ในงานไม้หรอือุตสาหกรรมงานไม้นัน้มอียู่หลายชนิดหลาย
รูปแบบ ซึ่งแต่ละอย่างก็จะเหมาะกบัการท างานทีแ่ตกต่างกนัออกไปทัง้นี้สามารถแบ่งออกได้ 2 
ประเภทใหญ่ๆ คอื 

2.2.8.1 เครื่องขดัแท่น ( Stationary sanders )  
2.2.8.2 เครื่องขดัมอืถอื ( Portable sander ) 

 
2.3 งานวิจยัท่ีเก่ียวของ 

2.3.1  การเกดิเศษ 
อนุภาคของฝุ่นไม ้ขึน้อยู่กบัวธิกีารหรอืขัน้ตอนทีท่ าใหเ้กิดฝุ่น เช่นในการตดั การขดั การ

เจาะของเครื่องจกัร รวมถงึประเภทและชนิดของไมท้ีน่ ามาแปรรูป ลว้นมผีลต่อขนาดของฝุ่ นไม้
ที่เกิดขึ้น จากข้อมูลพบว่ากิจกรรมที่ท าให้เกิดฝุ่ นไม้มากที่สุดอยู่ในขัน้ตอนของการขดัซึ่งมี
ปรมิาณฝุ่นไมต่้อพืน้ทีม่ากทีสุ่ด ดงัแสดงในตาราง 
 
 
  



 

 

 

9 
 

 
 

ตารางที ่2-1  ระดบัปรมิาณฝุ่นไมข้องแต่ละกจิกรรม      ( n=58 ) 

 
ทีม่า: Thetkathuek et al.(2010) 
 

โครงการการศกึษาศกัยภาพการใชป้ระโยชน์ไมเ้หลอืทิ้งในประเทศไทย ผูศ้กึษาไดท้ าการ
ส ารวจเศษวสัดุเหลอืทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมไม้ทัว่ประเทศไทย โดยเลือกตวัอย่างด าเนิน
การกระจาย ในท้องที่ทัว่ประเทศทัง้สี่ภาค รวม 13 จงัหวดั จ านวน 32 โรงงาน พบว่าเศษวสัดุ
เหลือทิ้งเป็นปีกไม้ เศษหัวไม้ไม้ซอยข้าง ขี้เลื่อย ขี้กบ ผงขัด และเยื่อไม้ไผ่  ประมาณ 
301,085.46 ลูกบาศก์เมตรต่อปี คดิ เป็นค่าเฉลี่ยเศษวสัดุเหลือทิ้งแห่งละ 9,408.92 ลูกบาศก์
เมตรต่อปี ( ส านักวจิยั และพฒันาการป่าไม ้กรมป่าไม ้) 

การศึกษาปรมิาตรเศษไม้ปลายไม้ภายหลงัการตดัทัง้หมดภายในแปลงสกั ในพื้นที่สวน
ป่าแม่ค าปองแม่สาย อ าเภอรอ้งกวาง จงัหวดัแพร่ มวีตัถุประสงคเ์พื่อหาปรมิาตรและมูลค่าของ
เศษไมป้ลายไมส้กัทีถู่กตดัทิ้งไปโดยไม่ไดใ้ช้ ประโยชน์เพื่อประเมนิการลงทุนเพื่อเก็บไมเ้หล่านั 
้้นออกมาแปรรูปหรอืจ าหน่ายสู่ทอ้งตลาด โดยการสุ่มตวัอย่างดว้ย วธิ ีRandom Sampling ใน
เนื้อที ่169 ไร่ จ านวน 190 ต้น ซึ่งคดิเป็นรอ้ยละ 5 ของจ านวนต้นสกัทัง้หมด ท าการเกบ็ ขอ้มูล
เศษไม้ปลายไม้ของต้นไม้ที่ตดัโค่น ซึ่งจากการศึกษาพบว่ามเีศษไม้ปลายไม้ทัง้หมด 10,659 
ท่อน มีปริมาตรเศษ ไม้ปลายไม้ที่ถูกตัดทิ้งรวมทัง้หมด 23.11 ลูกบาศก์เมตร พบว่าเศษไม้
ปลายไม้ที่สามารถน าไปลงทุนต่อยอดหรือแปร รูปเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ ได้มีปริมาตร 310 
ลูกบาศก์เมตร หรอื 201.5 ตนั โดยคดิเป็นร้อยละ 87.73 ของจ านวนเศษ ไม้ปลายไม้ทัง้หมด 
และเศษไม้ปลายไม้ที่ไม่สามารถลงทุนต่อยอดได้มปีรมิาตรอยู่ที่ 153.6 ลูกบาศก์เมตร หรอื 99.84 
ตนัโดยคดิเป็นรอ้ยละ 12.27 ( พสินัต์ ไพรศร ) 

2.3.2  การจดัการเศษวสัดุ 
จากโครงการการศกึษาศกัยภาพการใชป้ระโยชน์ไม้เหลือทิ้งในประเทศไทย สรุปไดว่้า

ในแต่ละโรงงานไดม้กีารใชป้ระโยชน์ เศษวสัดุเหลอืทิ้งส่วนใหญ่ประมาณรอ้ยละ 55.63 เพื่อเป็น
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เชื้อเพลิง เป็นการใช้กบัเตาอบไม้ภายในโรงงาน เองประมาณร้อยละ 37.03 และจ าหน่ายเพื่อ
เป็นเชื้อเพลงิในอุตสาหกรรมทัว่ไปประมาณรอ้ยละ 18.60 ใชเ้พื่อการท าผลติภณัฑว์สัดุทดแทน
ไม้แผ่นปปาร์ติเกิ้ลบอร์ด MDF และอุตสาหกรรมปูนซิเมนต์ประมาณ ร้อยละ 43.00 ใช้เพื่อ
ประโยชน์อื่นๆ ได้แก่ ถมปรบัพื้นที่ และการกรอกถุงเพาะช า ประมาณร้อยละ  0.75 และยังมี
ส่วนทีท่ิ้งในโรงงานยงัไม่มกีารใชป้ระโยชน์ประมาณรอ้ยละ 0.62 ( ส านักวจิยัและพฒันาการป่า
ไม ้กรมป่าไม ้) 

การออกแบบผลิตภณัฑ์ที่น าเศษไม้เหลือใช้จากโรงงานอุตสาหกรรมแปรรูปไม้มาใช้ให้
เกดิคุณค่าทางทรพัยากรธรรมชาตมิากยิง่ขึน้ ซึ่งแนวทางการออกแบบจะใช้กระบวนน ากลับมา
ใช้ใหม่ (Reuse) เพื่อให้ใช้พลงังานในการผลิตน้อยทีสุ่ดและเพื่อให้การบรหิารจดัการเศษไมใ้น
โรงงานเป็นไปได ้อย่างสมบูรณ จึงต้องศึกษาระบบการจดัการภายในองค์กรนัน้โดยตรง จึงได้
เลอืกกรณีศกึษา โรงงานอุตสาหกรรมแปรรูปไมข้นาดกลางประเภท วงกบ ประตู หน้าต่าง บรษิทั
สยามวูด้เทค็ จ ากดั (Siam Woodtech Co., Ltd)เพื่อส ารวจกระบวนการผลิตในองค์กร ทงัขนัตอน
การผลติ อุปกรณ์ เครื่องมอื เครื่องจกัรทีใ่ชใ้นโรงงานการบรหิารจดัการเศษไม้เหลือใช ้ เป็นต้น 
น ามาวเิคราะห์หา ข้อจ ากดัในการออกแบบและแนวคดิที่สามารถเป็นไปได้ในการออกแบบใน
บรบิทของกรณีศกึษา ที่ตงัไว้ โดยท าแบบร่างจากแนวคดิเบืองต้นเพื่อน าเสนอต่อผูท้รงคุณวุฒิ
ด้านออกแบบ 3 ท่าน เพื่อ ประโยชน์ในการพฒันาผลิตภณัฑ์ต้นแบบต่อไป จากการพฒันา
ผลิตภณัฑซ์ึ่งผ่านความคดิเห็น จากที่ปรกึษาวทิยานิพนธ์จนเป็นผลิตภณัฑต์้นแบบหลงัจาก
นัน้จึงท าแบบสอบถามส ารวจความ พงึพอใจจากกลุ่มผู ้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบและกลุ่ม
ผู้บรโิภคงานออกแบบตกแต่ง มาเป็นผู้ประเมนิ 20 ท่านในงานทัง้ 3 แบบ ซึ่งได้แก่ ม่านไม้ที่
พบัปรบัได้ โคมไฟไม้ที่ติดผนังที่พบัปรบัได้ และโคมไฟไม้ตัง้พื้นพบัปรบัได้ โดยผลการศึกษา
ความพงึพอใจในภาพรวมทงัหมดของผลติภณัฑ์ พบว่า กลุ่มผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบให้
ความพงึพอใจในระดบัมาก ( X =2.63, SD.= 0.51) และกลุ่มผู้บรโิภคงานออกแบบตกแต่งมี
ความพงึพอใจในระดบัปานกลาง ( X =2.49, SD. = 0.55) ( นายธนกร นิรนัดรนุ์ต ) 

การปรบัปรุงระบบก าจดัฝุ่นไมใ้นโรงฝึกงานวชิาอุตสาหกรรมของโรงเรยีนแห่งหนึ่งในเขต
กรุงเทพมหานคร จากการศกึษาพบว่า ปรมิาณความเข้มข้นของฝุ่นไมท้ัง้ 3 ประเภท ชนิดของ 
แผ่นไม้ผสมมปีระสทิธผิลของการก าจดัฝุ่ นไม้มากที่สุด โดยมปีรมิาณฝุ่นไม้ลดลงโดยเฉลีย่ 87 
เปอร์เซ็นต์ ชนิดของไมเ้นื้ออ่อนมปีรมิาณฝุ่นไมล้ดลงโดยเฉลี่ย 66 เปอร์เซ็นต์ ชนิดของไมเ้นื้อ
แข็ง มีปริมาณฝุ่ นไม้ลดลงโดยเฉลี่ย59 เปอร์เซ็นต์ ตามล าดับ ซึ่งหลังจากการทดลองพบว่า
สามารถลด ต้นทุนในการจดัสร้างได้มาก และยงัสามารถน าไปพฒันาใช้เป็นมาตรฐานส าหรบั
การควบคุมฝุ่นไม ้ในโรงฝึกงานต่อไป ( อธพินัธ์ ลอยเมอืงกลาง ) 

ขีเ้ลื่อยไมเ้นื้อแขง็และขีเ้ลื่อยไมย้างพาราทีเ่ป็นวสัดุเหลอืใชม้าผสม กบักาวผงรอ็ควู๊ด โดย
ใชข้ีเ้ลื่อยไมย้างพาราแทนทีข่ีเ้ลื่อยไม้ เนื้อแขง็ในอตัราส่วนผสม รอ้ยละ 0, 25, 50, 75, และ 100 
โดยปริมาตร ขึ้นรูปตัวอย่างแผ่นฉนวนกันความร้อนขนาด 20.0 x 20.0 x 2.0 เซนติเมตร 



 

 

 

11 
 

 
 

พบว่า การแทนที่ขี้เลื่อยไม้เนื้อแขง็ด้วย ขี้เลื่อยไม้ยางพาราไม่ส่งผลต่อการเปลี่ยนแปลงของค่า
ก าลงั รบัแรงดดัและการพองตวัในขณะทีค่่าปรมิาณความชื้นม ีแนวโน้มเพิม่ขึน้เลก็น้อย มคีวาม
สอดคลอ้งกบั มาตรฐาน มอก.876–2547แผ่นไมอ้ดัชนิดราบ ( พชัร อ่อนพรม ) 

กจิกรรมการเรยีนการสอนและการวจิยัของหอ้งปฏบิตักิารวศิวกรรม โยธา ก่อใหเ้กดิของเสยี
ประเภทวสัดุก่อสร้างเป็นส่วนใหญ่ ซึ่งต้องมกีาร บรหิารจดัการ เพื่อความเป็นระเบียบ ปลอดภยั 
และลดปริมาณของเสีย การส ารวจระบบการจัดการของเสียตามมาตรฐานความปลอดภัย 
ห้องปฏิบัติการวิจัยในประเทศไทย ( ESPReL ) ได้น ามาประยุกต์ใช้ในการ ประเมินระบบการ
จดัการของเสยีห้องปฏิบตัิการวศิวกรรมโยธา คณะ วศิวกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลยันครพนม พบ
ของเสยีประเภทเศษคอนกรตี อฐิ ปูนเหลก็ ยางมะตอย ไม ้และขวดสารเคม ีและไดท้ าการประเมนิ
ใน ประเดน็ การจดัการข้อมูลของเสยี การเกบ็ของเสยี การลดการเกดิของเสยี และการบ าบดัและ
ก าจดัของเสยี พบว่าไม่มกีารจดัการของเสียตามมาตรฐาน ESPReL เป็นส่วนใหญ่ มเีพยีงบาง
รายการที่เป็นไปตามมาตรฐาน เช่น การมีพื้นที่/บรเิวณจดัเก็บของเสยีที่แน่นอน แนวทางการ
จดัการของ เสยีไดร้บัการเสนอแนะตามแนวปฏบิตั ิESPReL และมวีธิกีารทีส่อดคลอ้ง กบัลกัษณะ
สภาพการด าเนินงานและปัจจยัในการจดัการของ หอ้งปฏบิตักิารทีใ่ชศ้กึษา ตวัอย่างการจดัการที่ดี
ในบางประเด็นสามารถ จัดท าเป็นคู่มอืการตรวจสอบและจดัการของเสยีได้ข้อมูลดังกล่าวเป็น 
ประโยชน์ในการประยุกต์ใช้เพื่อบริหารจัดการของเสียในห้องปฏิบัติการ  วิศวกรรมโยธาหรือ
หอ้งปฏบิตักิารอื่นทีม่ลีกัษณะคลา้ยคลงึกนัได้ ( สุพชิชา เมอืงพนัส ) 

ปัจจัยการจัดการที่ส่งผลต่อประสิทธิภาพการจัดการกากอุตสาหกรรมของไทย  กลุ่ม
ตวัอย่างเป็นผูแ้ทน/ผูบ้รหิารของโรงงานอุตสาหกรรม กลุ่มตวัอย่างทีใ่ชใ้นการวจิยั ไดแ้ก่โรงงาน
ในภาคตะวันออกประกอบด้วย จังหวัดตราด จันทบุรี ระยอง และฉะเชิงเทรา จ านวน 370 
โรงงาน โรงงานละ 1 คนรวมกลุ่มตวัอย่าง 370 คน โดยใชแ้บบสอบถามเป็นเครื่องมอืในการวจิยั 
การวิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้สถิติเชิงพรรณา ได้แก่ ค่าเฉลี ่ย ส่วนเบี ่ยงเบนมาตรฐาน การ
วเิคราะห์ความแปรปรวนแบบบจ าแนกทางเดียวการหาความสมัพนัธ์โดยใช้การถดถอย 
แบบพหุคูณ ผลการศึกษา พบว่า  

1.)  การจัดการของโรงงานในภาพรวม อยู่่ในระดับมาก เมื่อพิจารณารายด้าน พบว่า 
ด้านการวางแผน อยู่ในระดับมากที่สุด และด้านการจดัองค์กร การบังคับบัญชาสัง่การ การ
ประสานงาน และ การควบคุม อยู่ในระดบัมาก 

2.)   ประสทิธภิาพการจดัการกากอุตสาหกรรมในภาพรวมและรายดา้นอยู่ในระดบัมาก  
3.)  ประสทิธิภาพการจดัการกากอุตสาหกรรมของไทยแตกต่างกนัตามคุณลกัษณะของ

โรงงาน จ าแนกตามทุนจดทะเบียนจ านวนพนักงาน ระยะเวลาที่เปิดด าเนินธุรกิจ และ
ประสบการณ์ในการจัดการของเสีย แตกต่างกันอย่างมนีัยส าคญั  ทางสถิติที่ระดับ .05 ส่วน
คุณลกัษณะของโรงงานดา้นสถานทีต่ัง้โรงงาน พบว่าไม่มคีวามแตกต่างกนั  
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4.)  ปัจจยัการ จดัการของโรงงานที ส่งผลต่อประสทิธิภาพการจดัการกากอุตสาหกรรม
ของไทย ในภาพรวม ด้านการจัดองค์กร การประสานงาน และการควบคุม สามารถร่วม
พยากรณ์ระดับประสิทธิภาพการจัดการกากอุตสาหกรรมของไทยได้  ร้อยละ 87.7 อย่างมี
นัยส าคญัทางสถติิทีร่ะดบั .05 แสดงให้เห็นว่า ประสทิธิภาพการจดัการกากอุตสาหกรรมของ
ไทย จะต้องมอีงค์ประกอบการจัดการด้านการจดัองค์กร การประสานงาน และการควบคุม 
เป็นตวัขบัเคลื่อนเพิม่ประสทิธิภาพ ใหป้ระสบผลส าเรจ็ ( พนม พรมมริตันะ ) 

การวางแผนตัดแผ่นไม้ส าหรับเฟอร์นิเจอร์แบบน็อคดาวน์ด้วยวธิีฮิวรสิติก การวางแบบ
แผนการตัดแผ่นไม้ ส าหรับตู้เสื้อผ้าแบบน็อคดาวน์ที ช่วยลดปริมาณ เศษไม้เหลือทิ้งให้กับ
โรงงานผลติเฟอรน์ิเจอร์แห่งหนึ่ง โดยน าขอ้มูลจ านวนและขนาดของแผ่นไมท้ีเ่ป็นชิ้นส่วนในแต่ละ
แบบ ของตู้เสื้อผ้าแบบน็อคดาวน์ มาจดัเรยีงบนแผ่นไม้วตัถุดบิด้วยวธิี Best Fit Direct ซึ่งเป็นวธิี
ฮิวรสิติกที่ใหผ้ลลพัธ์ทีด่ีวธิีหนึ่ง มกีารพฒันาโปรแกรมในการค านวณและประมวลผลการจดัเรยีง
แผ่นไมช้ิ้นส่วนดว้ย Microsoft Excel VBAโดยโปรแกรมจะรบั ขอ้มูลจ านวนและขนาดของแผ่นไม้
ชิ้นส่วนมาจดัเรยีงตามวธิ ีBest Fit Direct จากนัน้แสดงผลการค านวณจ านวนแผ่นไมท้ีใ่ช ้และเศษ
เหลือในรูปแบบตาราง และผลการจดัเรยีงแผ่นไมช้ิ้นส่วนลงบนแผ่นไมว้ตัถุดบิเป็นแผนผงัการจดั
วางในรูปแบบภาพ 2 มติิ เพื่อให้ง่ายต่อการน าไปใช้งาน และสามารถประกอบตู้เฟอร์นิเจอร์ได้
อย่างถูกต้อง จากผลลพัธ์ในการจดัวางแบบแผนการ ตดัแผ่นไม้ด้วยโปรแกรมที่พฒันาขึ้นพบว่า 
สามารถลดปรมิาณเศษไมเ้หลอืทิ้งไดท้ัง้หมด 29.93 เปอรเ์ซน็ต์ ( ปุณยนุช  โกสุเต้า ) 
 

  



 

 

 

 
 

 

บทท่ี 3 
ระเบียบวิธีวิจยั 

 
การศกึษานี้เป็นการศกึษาวจิยัเชงิปรมิาณ ( Quantitative research ) โดยมวีตัถุประสงค์ 

เพื่อศกึษาปัจจยัทีเ่กี่ยวขอ้งกบัวธิกีารก าจดัเศษไมใ้นอุตสาหกรรมไม ้ของโรงงานทีต่ัง้อยู่ ภายใน
ชุมชนประชาคมประชานฤมติร เขตบางซื่อ จงัหวดักรุงเทพมหานคร เพอศกึษาปัจจยั ดา้นต่างๆ 
โดยใช้การวิจัยเชิงส ารวจ ( Survey research ) เป็นการศึกษาข้อมูลจากประชากร โดยใช้ 
แบบสอบถาม ( Questionnaire ) โดยใชร้ะบบสอบถามทีเ่ป็นมาตรฐานเดยีวกนั ( Standardized 
questionnaire ) ให้ผู้ตอบเป็นผูอ่้านค าถาม และกรอกค าตอบด้วยตนเอง ( Self-administered 
questionnaire ) 
 
3.1  กรอบงำนวิจยักำรวิจยั 

 

 
ภาพท่ี 3-1  กรอบแนวคดิในการวเิคาระห,์ สรุปโดยผูว้จิยั 

  

ปัจจยัด้านขอ้มูลทัว่ไป 
• เพศ 
• อายุ 
• ต าแหน่งงาน 
• ประเภทกจิการ 
• ขนาดของโรงงาน 

ปัจจยัด้านการจดัการเศษไม ้
• วธิกีารจดัการเศษไม ้
• ประเภทเครื่องจกัร 
• ปรมิาณเศษไม ้
• ประเภทเศษไม้ 

ปัจจยัที่ส่งผลต่อการจดัการ 
• ต้นทุนในการก าจดั 
• กฏระเบยีบทางกฎหมาย 
• ประสทิธภิาพของเครื่องจกัร 
• ความรู ้และทกัษะของพนักงาน 
• ความต้องการของตลาด 

 

วธิกีารก าจดัเศษไมจ้ากโรงงาน
อุตสาหกรรม 
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3.2    วิธีกำรศึกษำ 
3.2.1  จัดเตรียมเอกสาร วัสดุเครื่องมือ และอุปกรณ์ต่างๆที่ใช้ในการส ารวจโรงงาน

อุตสาหกรรมไม้ได้แก่หนังสอืประสานงาน และขออนุญาตเข้าศึกษาวจิยักบัหน่วยงานป่าไมใ้น
พื้นที่ และโรงงานประกอบ การอุตสาหกรรมไม้ ข้อมูลผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม้ในพื้นที่  
ในด้านวัสดุอุปกรณ์ ได้แก่ สายเทป และตลับเทปวัดขนาดเครื่องชัง่น ้ าหนักถุงพลาสติค 
หรอืกระสอบป่าน ส าหรบัใส่เศษวสัดุตวัอย่างกลอ้งถ่ายภาพแบบดิจติลั คอมพวิเตอร์แลปทอ้ป 
และแผนที ่

3.2.2  วางแผนการด าเนินงานในการส ารวจ และเก็บข้อมูลการทิ้งเศษไม้เหลือทิ้งจาก 
อุตสาหกรรมไม้ในชุมชนประชาคมประชานฤมติรโดยคัดเลือกท าการส ารวจ ผู้ประกอบการ 
อย่างกระจาย เลอืกรายผู ้ประกอบการทีม่ ีขนาดเลก็ กลาง และขนาดใหญ่ หรอืประเภทการผลติ 
อุตสาหกรรมจากไม้ที่ น่ าสนใจ  และ เ ป็นจุด เ ด่นที่ เห็นได้ โดย  วางแผนท าศึกษ า 
และการเก็บข้อมูลด้าน วตัถุดิบด้านกระบวนการผลิต ด้านผลิตภณัฑ์ปรมิาณเศษเหลือทิ้งจาก 
กระบวนการผลติ และการน าเศษวสัดุเหลอืทิ้งไปใชป้ระโยชน์ 

3.2.3  ประสานงานกับโรงงานอุตสาหกรรมไม้ในชุมชนประชาคมประชานฤมิตรเพื่อ 
ขอเขา้ท า การศกึษา และเกบ็ขอ้มูลตามทีไ่ดต้กลงนัดหมาย 

3.2.4  ศกึษาโดยการใหต้อบแบบสอบถามโดยผูป้ระกอบการ เจา้หน้าทีผู่ค้วบคุมการผลติท า 
การส ารวจ เก็บข้อมูลรวบ รวมผล และวิเคราะห์ข้อมูลปรมิาณเศษไม้และการน าไปใช้ประโยชน์ 
จากไมสู้ญเสยี ในโรงงาน 

3.2.5  รวบรวมผลที่ไดน้ ามาค านวณหาร้อยละของปรมิาณเศษวสัดุไมสู้ญเสยีเหลอืทิ้งใน
หน่วยน ้าหนักและหน่วยปรมิาตรซึ่งขึ้นอยู่กับอุตสาหกรรมไม้แต่ละชนิดแล้วน ามาวิเคราะห์ 
ข้อมูลทางสถิติเพื่อประมวลผลแสดงให้เห็นถึงภาพรวมของปรมิาณเศษไม้การลดปรมิาณการ 
ใชเ้ศษไม ้และการน าเศษไมไ้ปใช้ประโยชน์ต่างๆ ภายในประเทศ 
 
3.3  ประชำกรกลุ่มตวัอย่ำงได้แก่ 

ประชากรที่ ใ ช้ ใ นการ วิจัยค รั ้ง นี้  ไ ด้ แก่  โ ร ง ง าน อุตส าหกร รมไม้ ใ นชุมชน  
ประชาคมประชานฤมติร เขตบางซื่อ จงัหวดักรุงเทพมหานคร จ านวน 200 โรงงาน ( ขอ้มูลจาก
การส ารวจ, 2568 ) ซึ่งแบ่งออกเป็น 10 กลุ่มกจิการ ไดแ้ก่ กลุ่มไมแ้ปรรูป, กลุ่มพืน้ไม,้ กลุ่มไม้
บนัได, กลุ่มประตู, หน้าต่าง, กลุ่มไม้แกะสลกั, กลุ่มหิ้งพระ, กลุ่มเฟอร์นิเจอร์, กลุ่มหุ้มเบาะ, 
กลุ่มฟิตติ้ง, กลุ่มออกแบบ 

โดยจะท าการเกบ็รวบรวมขอ้มูลจากกลุ่มตวัอย่างกลุ่มตวัอย่างจะถูกเลอืกจากโรงงานอุตส
าหกรรมไมใ้นชุมชนประชาคมประชานฤมติรโดยใชว้ธิกีารสุ่มตวัอย่างแบบมเีงื่อนไขเพื่อใหไ้ดก้ลุ่
มตัวอย่างที่มีคุณสมบัติ เหมาะสม ได้แก่  โรงงานที่มีขนาดเล็ก กลาง ใหญ่  ที่อ ยู่ ใน
ชุมชนประชาคมประชานฤมติรซึ่งมขีนาด และรูปแบบการจดัการเศษไมท้ีแ่ตกต่างกนั 
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3.4  เครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษา 
เครื่องมอืทีใ่ชใ้นการเกบ็ขอ้มูลส าหรบังานวจิยัคอืแบบสอบถาม ซึ่งผูว้จิยัไดศ้กึษาเอกสาร 

งานวิจัยที่เกี่ยงข้องต่างๆน ามาเป็นแนวทางในการสร้างเครื่องมอื และน าเสนอผู้ เชี่ยวชาญ
พจิารณาตรวจ สอบแบบสอบถาม ทีส่รา้งขึน้ดงั กล่าวโครงสรา้งของแบบสอบถาม แบ่งออกเป็น 
3 ส่วน 

ส่วนที่ 1 เป็นค าถามเกี่ยวกบัขอ้มูลเบื้องต้น และสถานภาพของโรงงาน ได้แก่ เพศ อายุ 
ต าแหน่งงาน ประเภทของกจิการ ขนาดของกจิการ อายุของกจิการ  

ส่วนที่ 2 ข้อมูลเกี่ยวกับการเกิดเศษไม้ ได้แก่ ประเภท เครื่องจักรที่ใช้ในการผลิต 
ปรมิาณเศษไม ้ชนิดของเศษไม ้

ส่วนที ่3 ขอ้มูลเกี่ยวกบัการจดัการเศษไม ้ไดแ้ก่ การจดัเกบ็ เศษไม ้วธิกีารจดัการเศษไม้ 
ปัจจยัหลกัทีส่่งผลต่อการเลอืกวธิ ีการจดัการเศษไม ้ปัญหาในการจดัการเศษไม้ 
 
3.5 กำรเกบ็รวบรวมข้อมูล 

ข้อมูลปฐมภูม ิเป็นข้อมูลที่ได้มาจากการตอบแบบสอบถามหรือการสมัภาษณ์ผู้จดัการ 
หรอืบุคคลที ่เกี่ยวข้องในโรงงานเพื่อเก็บขอ้มูลเชงิลึกจากกลุ่มตวัอย่างโรงงานอุตสาหกรรมไม ้
ในชุมชนประชาคมประชานฤมติร เขตบางซื่อ จงัหวดักรุงเทพมหานคร 

ข้อมูลทุติยภูมิ เป็นข้อมูลที่ได้จากการเก็บข้อมูลจากงานวิจัยที่เกี่ยวข้องการรวบรวม 
ข้อมูลจากเอกสารทางวชิาการหนังสอื วารสารสิง่พมิพ์ และข้อมูลที่เผยแพร์ทางอินเตอร์เน็ต 
การวเิคราะหข์อ้มูล เมื่อรวบรวมขอ้มูลจากแบบสอบถามแลว้จะน าข้อมูลทีไ่ดม้าประมวลผลด้วย 
คอมพิวเตอร์โดยใช้โปรแกรม SPSS ( Satistical Package for The Social Science for 
Window ) และสถิติทีใ่ช้ในการวเิคราะหข์้อมูล ประกอบด้วยการวเิคราะหข์้อมูลเชิงพรรณนา ( 
Descriptive Statistical ) โดยจะศกึษาปัจจยัดา้นการ ก าจดัเศษไม ้ของโรงงานอุตสาหกรรมไมใ้น 
ชุมชนประชาคมประชานฤมติร เขตบางซื่อ จงัหวดักรุงเทพมหานคร โดยอาศยัสถิติพรรณนา 
ไดแ้ก่ ความถี่ รอ้ยละ ค่าเฉลีย่ ประชากร และส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน เป็นต้น 
 
3.6  การวิเคราะห์ข้อมูล 
 เมื่อไดข้อ้มูลจากการตอบแบบสอบถามชองกลุ่มตวัอย่างผูท้ าการวจิยัจะน าแบบสอบถาม
มาท าการวเิคราะหข์อ้มูลทางสถติ ิ

 การวิเคราะห์ข้อมูลทัว่ไปด้วยสถิติเชิงพรรณนา  โดยใช้ค่าแจกแจงความถี่ ค่าร้อยละ 
ค่าเฉลีย่ และส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน 

วเิคราะห์ความสมัพนัธ์ระหว่างปัจจยัด้วยสถิติเชิงอนุมาน ปัจจยัด้านการจดัการเศษไม้ 
วธิกีารจดัการเศษไม,้ ประเภทเครื่องจกัร, ปรมิาณเศษไม,้ ประเภทเศษไม ้และปัจจยัทีส่่งผลต่อ
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การจดัการ ต้นทุนในการก าจดั, กฎระเบยีบทางกฎหมาย, ประสทิธภิาพของเครื่องจกัร, ความรู้ 
และทกัษะของพนักงาน, ความต้องการของตลาด โดยใช้สถิติ การทดสอบ สดัส่วนของตวัแปร
คุณภาพ 1 ตัว การทดสอบความสัมพันธ์ ระหว่างตัวแปรคุณภาพ 2 ตัว และการวิเคราะห์
สหสมัพนัธ์ เพื่อศกึษาความสมัพนัธ์ระหว่างตวัแปรตาม และตวัแปรอสิระ 
  



 

 

 

 
 

 

บทท่ี 4 
ผลการวิจยั 

 
การศึกษาเรื่อง วธิ ีการก าจดัเศษไม้จากโรงงานอุตสาหกรรมไม้ กรณีศึกษาชุมชน

ประชาคมประชานฤมติรกรุงเทพมหานคร ทางผูว้จิยัไดน้ าปัจจยัทีน่ ามาวเิคราะห ์ประกอบด้วย 
ขอ้มูลประชากรศาสตร ์การเกดิเศษไม ้การจดัการเศษไม ้และปัจจยัทีส่่งผลต่อการจดัการเศษไม้
ของโรงงานอุตสาหกรรมไม้ในชุมชนประชาคมประชานฤมิตรกรุงเทพมหานคร โดยแบ่งผล
การศกึษา ออกเป็น 4 ส่วน ดงัต่อไปนี้ 

4.1 การวเิคราะห์ปัจจยัด้านข้อมูลทัว่ไป เรื่อง เพศ อายุ ต าแหน่ง ระยะเวลาในการเปิด
กจิการ ประเภทกจิการ ขนาดของกจิการ  

4.2 การวเิคราะห์ปัจจยัด้านการเกดิเศษไม้ ได้แก่ ประเภทเครื่องจกัร จ านวนเครื่องจกัร 
ประเภท วสัดุ ปรมิาณเศษไม ้ประภเทเศษไม ้ 

4.3 การวิเคราะห์ปัจจยัด้านการจัดการเศษไม้ ได้แก่ วิธีในการจดัเก็บเศษไม้ก่อนการ
ก าจดั  สนิคา้อุปโภคบรโิภค วธิกีารจดัการเศษไม ้ 

4.4 การวิเคราะห์ปัจจัยที่ส่งผลต่อการจัดการเศษไม้ ได้แก่ ต้นทุนการจัดการ ความรู้ 
และทักษะ  ของพนักงาน ประสิทธิภาพของเครื่ องจักร กฎระ เบียบทางกฎหมาย 
ความตระหนักดา้นสิง่แวดลอ้ม 

 
4.1  การวิเคราะห์ปัจจยัด้านข้อมูลทัว่ไป 

ในส่วนที่ 1 วิเคราะห์ข้อมูล ค าถามเกี่ยวกับปัจจัยด้านข้อมูลทัว่ไป เรื่อง เพศ อายุ 
ต าแหน่ง ระยะเวลาในการเปิดกิจการ ประเภทกิจการ ขนาดของกิจการ จะอธิบายลกัษณะ
ของข้อมูลโดยใช้การหาค่าร้อยละ ( Percentage ) ค่าเฉลี่ยเลขคณิต ( Arithmetic Mean ) 
และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ( Standard Deviation ) 

ผลจากการวเิคราะห์ข้อมูลของกลุ่มตวัอย่าง 20 คน พบว่า ผู้ตอบแบบสอบกว่าครึ่งเป็น
เพศชาย ผู้ตอบแบบสอบเกือบครึ่งอยู่ในช่วงอายุ Gen X  ผู้ตอบแบบสอบถามกว่าครึ่งเป็น
เจา้ของกจิการ ผูต้อบแบบสอบถามเกอืบครึง่เป็นกจิการกลุ่มเฟอรน์ิเจอร ์กจิการกว่าครึง่มขีนาด
กลาง ( ตาราง 1 ) 
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ตารางที ่4- 1 ขอ้มูลทัว่ไปของกลุ่มตวัอย่างในชุมชนประชาคมประชานฤมติร      (n=20) 

ขอ้มูลทัว่ไปของกลุ่มตวัอย่าง ความถี่ รอ้ยละ 
จ านวนเพศ 

ชาย 
หญงิ 

 
15 
5 

 
75.0 
25.0 

จ านวนอายุ 
Gen Y (28–43 ปี) 
Gen X (44–59 ปี) 
Baby Boomer (60–78 ปี) 

 
6 
8 
6 

 
30.0 
40.0 
30.0 

ต าแหน่งงาน 
เจา้ของกจิการ 
ผูค้วบคุมงาน 

 
12 
8 

 
60.0 
40.0 

ประเภทกจิการ 
กลุ่มไมแ้ปรรูป 
กลุ่มพืน้ไม ้
กลุ่มไมค้ิว้,บวั,บนัได 
กลุ่มประตู,หน้าต่าง 
กลุ่มไมแ้กะสลกั 
กลุ่มหิง้พระ,โต๊ะหมู่บูชา 
กลุ่มเฟอรน์ิเจอร ์
กลุ่มหุม้เบาะ 
กลุ่มฟิตติ้ง 
กลุ่มออกแบบ 

 
5 
4 
1 
2 
5 
1 
7 
2 
1 
2 

 
16.7 
13.3 
3.3 
6.7 
16.7 
3.3 
23.3 
6.7 
3.3 
6.7 

ขนาดของกจิการ 
เลก็ (1-10 คน) 
กลาง (11-50 คน) 
ใหญ่ (51 คนขึน้ไป) 

 
4 
11 
5 

 
20 
55 
25 
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ผลจากการวเิคราะหข์อ้มูลของกลุ่มตวัอย่าง 20 กจิการ พบว่ากจิการมอีายุสูงสุดอยู่ที ่50 ปี 
และกจิการทีม่อีายุต ่าสุดอยู่ที ่5 ปี อายุเฉลีย่ของกจิการกลุ่มตวัอย่างประมาณ 19 ปี ( ตาราง 2 ) 
 
ตารางที ่4- 2  ขอ้มูลทัว่ไปของกลุม่ตวัอย่าง อายุกจิการ                          (n=20) 

ขอ้มูลทัว่ไปของกลุ่มตวัอย่าง อายุ
กจิการ 

ค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
ค่า

ต ่าสุด 
ค่าสูงสุด 

อายุกจิการ 18.75 13.126 5 50 

 
4.2  การวิเคราะห์ปัจจยัด้านการจดักำรเกิดเศษไม้ 

ในส่วนที่ 2 วิเคราะห์ข้อมูลค าถามเกี่ยวกับปัจจัยด้านการจัดการเกิดเศษไม้ ได้แก่ 
ประเภทเครื่องจกัร จ านวนเครื่องจกัร ประเภทวสัดุ ปรมิาณเศษไม ้ประเภทเศษไม ้

ผลจากการวิเคราะห์ข้อมูลด้านการเกิดเศษไม้ของกลุ่มตัวอย่าง 20 กิจการ พบว่า
กิจการเกือบครึ่งใช้เครื่องเลื่อย กิจการเกือบครึ่งใช้ไม้ประเภทไม้เนื้อแขง็ กิจการเกือบครึ่งมี
เศษไมป้ระเภทขีเ้ลื่อย ( ตาราง 3 ) 
 
ตารางที ่4- 3 ขอ้มูลดา้นการเกดิเศษไม ้           (n=20) 

ขอ้มูลดา้นการเกดิเศษไม ้ ความถี่ รอ้ยละ 
ประเภทเครื่องจกัร 

เครื่องเลื่อย 
เครื่องขดั 
เครื่องกลงึ 
เครื่องไส 
เครื่องเจาะ 
เครื่องCNC 

 
11 
6 
2 
8 
3 
6 

 
30.6 
16.7 
5.6 
22.2 
8.3 
16.7 
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ตาราง 4-3 (ต่อ) ขอ้มูลดา้นการเกดิเศษไม ้    (n=20) 

ขอ้มูลดา้นการเกดิเศษไม ้ ความถี่ รอ้ยละ 
ประเภทวสัดุ 

ไมเ้นื้อแขง็ 
ไมเ้นื้ออ่อน 
ไมอ้ดั (MDF,HMR) 
ไมป้าตเิกลิ 

 
7 
6 
6 
1 

 
35.0 
30.0 
30.0 
5.0 

ประเภทเศษไม ้
ขีเ้ลื่อย 
เศษไมจ้ากการตดั 
เศษไมจ้ากการขดั 
เศษไมป้นเป้ือนสารเคม ี

 
8 
4 
3 
5 

 
40.0 
20.0 
15.0 
25.0 

 
ผลจากการวเิคราะหข์อ้มูลเครื่องจกัรของกลุ่มตวัอย่าง 20 กจิการ พบว่ากจิการทัง้หมด

มเีครื่องเลื่อยเฉลี่ย 1-2 เครื่อง เครื่องขดัเฉลี่ย 2 เครื่อง มเีครื่องกลึงเฉลี่ย 1 เครื่อง มเีครื่องไส
เฉลีย่ 1 เครื่อง มเีครื่องเจาะเฉลีย่ 1 เครื่อง มเีครื่องCNCเฉลีย่ 1 เครื่อง  ( ตาราง 4 ) 
 
ตารางที ่4-4  จ านวนเครื่องจกัร                                            (n=20) 

ประเภทเครื่องจกัร ค่าเฉลีย่ ค่าเบีย่งเบนมาตรฐาน ค่าต ่าสุด ค่าสูงสุด 
เครื่องเลื่อย 1.60 0.883 0 3 
เครื่องขดั 2.00 0.649 1 3 
เครื่องกลงึ 0.50 1.000 0 3 
เครื่องไส 0.70 0.733 0 0 
เครื่องเจาะ 0.75 1.020 0 3 
เครื่องCNC 0.30 0.470 0 1 

 
ผลการวจิยัขอ้มูลของกลุ่มตวัอย่าง 20 คน พบว่ากจิการมปีรมิาณเศษไม้ประมาณ 1.70 ตนั

ต่อเดอืน ( ตาราง 5 ) 
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ตารางที ่4- 5  ปรมิาณเศษไมต่้อเดอืน(ตนั)                                (n=20) 
ปริมาณเศษไม้ต่อเดือน
(ตนั) 

ค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน 

ค่าต ่าสุด ค่าสูงสุด 

ปรมิาณเศษไม ้ 1.7 0.909 0.5 4.0 
 

จากการวิเคราะห์สัดส่วนเศษไม้ที่เหลือจากการผลิตของโรงงานได้ผล ดังนี้ จากกลุ่ม
ตัวอย่างที่เ ป็นกิจการทัง้หมด 20  คน ร้อยละ 40  มีเศษไม้เป็นขี้เลื่อย ร้อยละ 25  เป็น
เศษไม้ปนเป้ือนสารเคม ีร้อยละ 20 เศษไม้จากการตัด ร้อยละ 15 เป็นเศษไม้จากการขดั ( 
ตาราง 4-9 ) เมื่อวเิคราะห์ด้วยวธิีการ Chi-Square Goodness of Fit Test พบว่า สดัส่วนของ
เศษไม้มปีระเภท ขี้เลื่อย เศษไม้ปนเป้ือนสารเคมี เศษไม้จากการตัด เศษไม้จากการขดั ไม่
เท่ากนัอย่างมนีัยส าคญั ( 𝜒2 = 2.800, p = 0.423 ) จงึสรุปไดว่้า กจิการเกอืบครึง่มเีศษไมเ้ป็นขี้
เลื่อย รองลงมาเป็นเศษไม้ปนเป้ือนสารเคมี เศษไม้จากการตัด ตามล าดับ ส่วนเศษไม้ที่มี
สดัส่วนน้อยทีสุ่ดคอื เศษไมจ้ากการขดั (ตาราง 6) 
 
ตารางที ่4-6  สดัส่วนของเศษไมแ้ต่ละประเภท                              (n=20) 

ประเภทเศษไม ้
ความถี่ รอ้ยละ Chi Square 

(Sig.) 
ขีเ้ลื่อย 
เศษไมจ้ากการตดั 
เศษไมจ้ากการขดั 
เศษไมป้นเป้ือนสารเคม ี

8 
4 
3 
5 

40.0 
20.0 
15.0 
25.0 

2.800 
(0.423) 

 

4.3  การวิเคราะห์ปัจจยัด้านการจดัการเศษไม้ 
ในส่วนที ่3 วเิคราะหข์อ้มูลค าถามเกี่ยวกบัปัจจยัดา้นการจดัการเศษไม้ ไดแ้ก่ การจดัเกบ็

เศษไมก้่อนการก าจดั วธิกีารจดัการเศษไม ้
ผลจากการวิเคราะห์ข้อมูลด้านการจัดการเศษไม้ของกลุ่มตัวอย่าง 20 กิจการ พบว่า

กิจการกว่าครึ่งใช้วธิีการจดัเก็บแบบรวมเก็บในพื้นที่เดียวกิจการกว่าครึ่งใช้วธิีการก าจดัแบบ
ทิ้งกบัรถเกบ็ขยะ ( ตาราง 7 ) 
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ตารางที ่4-7  ขอ้มูลดา้นการจดัการเศษไม ้       (n=20) 

ขอ้มูลดา้นการจดัการเศษไม ้ ความถี่ รอ้ยละ 
วธิกีารจดัเกบ็เศษไม ้

แยกตามประเภทเศษไม ้
รวมเกบ็ในพืน้ทีเ่ดยีว 
เกบ็ร่วมกบัขยะอื่น ๆ 
ไม่มกีารจดัเกบ็เป็นระบบ 

 
7 
12 
3 
1 

 
30.4 
52.2 
13.0 
4.3 

วธิกีารจดัการเศษไม ้
ส่งขาย 
ทิ้งกบัรถเกบ็ขยะ 
น าไปรไีซเคลิ 
น าไปผลติเป็นผลติภณัฑใ์หม่ 

 
4 
13 
2 
1 

 
20.0 
65.0 
10.0 
5.0 

 
จากการวเิคราะห์สดัส่วนวธิการจดัการเศษไม้ที่เหลือจากการผลิตของโรงงานได้ผล 

ดงันี้ จากกลุ่มตวัอย่างทีเ่ป็นกิจการทัง้หมด 20 คน รอ้ยละ 65 ใชว้ธิกีารทิ้งกบัรถเก็บขยะ ร้อย
ละ 20 ใชว้ธิสี่งขาย รอ้ยละ 10ใชว้ธินี าไปรไีซเคลิ รอ้ยละ 5  น าไปเป็นผลติภณัฑใ์หม่ ( ตาราง 
4-9 ) เมื่อวเิคราะห์ด้วยวธิีการ Chi-Square Goodness of Fit Test พบว่า สดัส่วนของเศษไมม้ี
ประเภท ใชว้ธิกีารทิ้งกบัรถเกบ็ขยะ ส่งขาย น าไปรไีซเคลิ น าไปเป็นผลติภณัฑใ์หม่ ไม่เท่ากนัอย่าง
มีนัยส าคัญ ( 𝜒2 = 1.800, p = .000 ) จึงสรุปได้ว่า กิจการกว่าครึ่งใช้วิธีการทิ้งกับรถเก็บขยะ 
รองลงมาเป็นส่งขาย น าไปรีไซเคิล  ตามล าดับ ส่วนเศษไม้ที่มีสัดส่วนน้อยที่สุดคือ 
น าไปเป็นผลติภณัฑใ์หม่  ( ตาราง 8 ) 

 
ตารางที ่4-8  สดัส่วนของการจดัการเศษไม ้                               (n=20) 
 ความถี่ รอ้ยละ Chi Square (Sig.) 

ส่งขาย 
ทิ้งกบัรถเกบ็ขยะ 
น าไปรไีซเคลิ 
น าไปเป็นผลติภณัฑใ์หม ่

4 
13 
2 
1 

20.0 
65.0 
10.0 
5.0 

18.000 
(.000) 
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จากการวเิคราะหป์ระเภทเศษไมก้บัวธิกีารจดัการเศษไม ้ไดผ้ลดงันี้ จากกลุ่มตวัอย่างทีเ่ป็น
กจิการทัง้หมด 20 คน กจิการรอ้ยละ 35 เลอืกใชว้สัดุประเภทไมเ้นื้อแขง็ โดยใชว้ธิกีารจดัการทิง้
กบัรถเกบ็ขยะ รอ้ยละ65 ใชว้ธิกีารจดัการส่งขาย รอ้ยละ 20 ใชว้ธิกีารจดัการน าไปรไีซเคลิร้อยละ 
10  ใช้วธิีการจดัการน าไปเป็นผลิตภณัฑ์ใหม่ ร้อยละ 5 ( ตาราง 7.1 ) เมื่อวเิคราะห์ด้วย
วธิ ีการ  Chi-Square Test of Independence พบว่า ประเภทวสัดุที ่ใช ้สมัพนัธ์กบัวธิ ีการ
จดัการเศษไม้ในโรงงานอย่างมนีัยส าคญั ( 2=24.625, p= 0.003 ) จึงสรุปได้ว่ากิจการทีม่ี
วธิกีารจดัการเศษไมแ้บบส่งขายจะใช้วสัดุเป็นไมเ้นื้อแขง็เป็นส่วนใหญ่ กจิการทีม่วีธิกีารจดัการ
เศษไม้แบบทิ้งกับรถเก็บขยะจะใช้วัสดุเป็นไม้อดั ( HMR,MDF ) เป็นส่วนใหญ่ กิจการที่มี
วิธีการจัดการเศษไม้แบบน าไปรีไซเคิลจะใช้วัสดุเป็นไม้เนื้ออ่อนกับไม้อัด ( HMR,MDF ) 
เป็นส่วนใหญ่ กจิการทีม่วีธิกีารจดัการเศษไมแ้บบน าไปเป็นผลติภณัฑใ์หม่จะใชว้สัดุเป็นไม้ปาติ
เกลิเป็นส่วนใหญ่ ( ตาราง 9 ) 
 
ตารางที ่4-9  ความสมัพนัธร์ะหว่างประเภทเศษไมก้บัวธิกีารจดัการเศษไม ้                     (n=20) 

 วธิกีารจดัการเศษไมใ้นโรงงาน 
Chi Square 

(Sig.) 
ส่งขาย         
(n=21) 

รถเกบ็ขยะ 
(n=21) 

รไีซเคลิ 
(n=21) 

ผลติภณัฑใ์ห
ม่ 

(n=21) 
ประเภทวสัดุ 
ไมเ้นื้อแขง็ 
ไมเ้นื้ออ่อน 
ไมอ้ดั 
ไมป้าตเิกลิ 

 
15.0 
5.0 
0.0 
0.0 

 
20.0 
20.0 
25.0 
0.0 

 
0.0 
5.0 
5.0 
0.0 

 
0.0 
0.0 
0.0 
5.0 

 
24.625 
(0.003) 

 

4.4  การวิเคราะห์ปัจจยัท่ีส่งผลต่อการจดัการเศษไม้ 
ในส่วนที่ 4 วิเคราะห์ข้อมูลค าถามเกี่ยวกับปัจจัยที่ส่งผลต่อการจัดการเศษไม้  ได้แก่ 

ต้นทุนการ จดัการ ความรู้ และทกัษะของพนักงาน ประสทิธิภาพของเครื่องจกัร กฎระเบียบ 
ทางกฎหมาย ความตระหนักดา้นสิง่แวดลอ้ม 

ผลจากการวเิคราะห์ข้อมูลด้านการจดัการเศษไม้ของกลุ่มตวัอย่าง 20 กิจการ พบว่า
กิจการกิจการเกินครึ่งให้ความส าคัญกับกฏระเบียบทางกฏหมายมากที่สุด รองลงมาเป็น 
ต้นทุนในการจดัการ, ประสทิธิภาพของเครื่องจกัร, ความตระหนักด้านสิง่แวดล้อม, ความรู ้ 
และทกัษะของพนักงาน ตามล าดบั ( ตาราง 10 ) 
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ตารางที ่4-10  ความส าคญัของปัจจยัต่อการจดัการเศษไมใ้นโรงงาน                   (n=20) 

ความส าคญัของปัจจยัต่อการจดัการ
เศษไมใ้นโรงงานของคณุ (รอ้ยละ) 

ไม่ส าคญั ส าคญั
น้อย 

ค่อนขา้ง
ส าคญั 

ส าคญั ส าคญั
มาก 

ต้นทุนการจดัการ 0.0 0.0 0.0 30.0 70.0 
ความรู ้และทกัษะของพนักงาน 10.0 15.0 10.0 25.0 40.0 
ประสทิธภิาพของเครื่องจกัร 0.0 5.0 10.0 20.0 65.0 
กฎระเบียบทางกฎหมาย 0.0 0.0 5.0 20.0 75.0 
ความตระหนักด้านสิง่แวดลอ้ม 0.0 10.0 30.0 10.0 50.0 

 
จากการวเิคราะหอ์ายุของกิจการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กิดขึ้นในแต่ละเดือน ได้ผลดงันี้ อายุ

ของกจิการโดยเฉลีย่คอื 19 ปี ( M = 18.7, SD = 13.1, n = 20 ) ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละ
เดือนโดยเฉลี่ย คือ 2 ตันต่อเดือน ( M = 1.7, SD = .9, n = 20 ) เมื่อวิเคราะห์ด้วยวิธีการ
สหสมัพนัธ์พบว่า อายุของกจิการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืนมคีวามสมัพนัธ์กนัปาน
กลางไปทางเดยีวกนัอย่างมนีัยส าคญั  ( r = 0.539**, p = .016 ) จงึสรุปไดว่้ากจิการทีม่อีายุมาก
จะมปีรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืนมาก ( แผนภาพที ่1 ) 

 

 
แผนภาพท ี4-1  อายุกจิการ และปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน 
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จากการวเิคราะหจ์ านวนเครื่องเลื่อยในกิจการต่อปรมิาณเศษไมท้ี่เกดิขึน้ในแต่ละเดือน 
ได้ผลดังนี้ จ านวนเครื่องเลื่อยในกิจการโดยเฉลี่ยคอื 1 เครื่อง ( M = .55, SD = .51, n = 20 ) 
ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืนโดยเฉลีย่ คอื 2 ตนัต่อเดอืน ( M = 1.7, SD = .9, n = 20 ) 
เมื่อวิเคราะห์ด้วยวิธีการสหสัมพันธ์พบว่า จ านวนเครื่องเลื่อยในกิจการต่อปริมาณเศษไม้ที่
เกิดขึ้นในแต่ละเดือนไม่มคีวามสมัพันธ์กนั ( r = -.136, p = .567 ) จึงสรุปได้ว่าจ านวนเครื่อง
เลื่อยในกจิการไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน ( แผนภาพที ่2 ) 
 

 
แผนภาพท ี4-2  จ านวนเครื่องเลื่อย และปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน 

 
จากการวิเคราะห์จ านวนเครื่องขดัในกิจการต่อปรมิาณเศษไม้ที่เกิดขึ้นในแต่ละเดือน 

ได้ผลดงันี้ จ านวนเครื่องขดัในกจิการโดยเฉลี่ยคือ 2 เครื่อง ( M = 2.00, SD = .649, n = 20 ) 
ปริมาณเศษไม้ที่เกิดขึ้นในแต่ละเดือนโดยเฉลี่ย คือ 2 ตันต่อเดือน ( M = 1.7, SD = .9, n = 
20 ) เมื่อวเิคราะห์ด้วยวธิีการสหสมัพนัธ์พบว่า จ านวนเครื่องขดัในกิจการต่อปรมิาณเศษไม้ที่
เกดิขึน้ในแต่ละเดอืนไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ( r = -.223, p = 0.344 ) จงึสรุปไดว่้าจ านวนเครื่องขดั
ในกจิการ ไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน ( แผนภาพที ่3 ) 
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แผนภาพท ี4-3  จ านวนเครื่องขดั และปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน 

 
จากการวเิคราะหจ์ านวนเครื่องกลงึในกจิการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กิดขึน้ในแต่ละเดือน ไดผ้ล

ดงันี้ จ านวนเครื่องกลงึในกจิการโดยเฉลี่ยคอื 1 เครื่อง ( M = .5, SD = 1.0, n = 20 ) ปรมิาณเศษ
ไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืนโดยเฉลีย่ คอื 2 ตนัต่อเดอืน ( M = 1.7, SD = 0.9, n = 20 ) เมื่อวเิคราะห์
ดว้ยวธิกีารสหสมัพนัธ์พบว่า จ านวนเครื่องกลงึในกจิการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน
ไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ( r = -0.223, p = 0.344 ) จึงสรุปได้ว่าจ านวนเครื่องกลึงในกิจการ ไม่มี
ความสมัพนัธ์กนั ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน ( แผนภาพที ่4 ) 
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แผนภาพท ี4-4  จ านวนเครื่องกลงึ และปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน 

 
จากการวเิคราะห์จ านวนเครื่องไสในกิจการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กิดขึน้ในแต่ละเดอืน ไดผ้ล

ดงันี้ จ านวนเครื่องไสในกิจการโดยเฉลี่ยคอื 1 เครื่อง ( M = 0.7, SD = 0.733, n = 20 ) ปรมิาณ
เศษไม้ที่เกิดขึ้นในแต่ละเดือนโดยเฉลี่ย คอื 2 ตนัต่อเดือน ( M = 1.7, SD = 0.9, n = 20 ) เมื่อ
วเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสหสมัพนัธ์พบว่า จ านวนเครื่องไสในกจิการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่
ละเดอืนไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ( r = -0.142, p = 0.550 ) จงึสรุปไดว่้าจ านวนเครื่องกลงึในกจิการ 
ไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน ( แผนภาพที ่5 ) 
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แผนภาพที ่4-5  จ านวนเครื่องไส และปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน 

 
จากการวเิคราะห์จ านวนเครื่องเจาะในกิจการต่อปริมาณเศษไม้ที่เกิดขึ้นในแต่ละเดือน 

ได้ผลดงันี้ จ านวนเครื่องเจาะในกิจการโดยเฉลี่ยคอื 1 เครื่อง ( M = 0.75, SD = 1.02, n = 20 ) 
ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืนโดยเฉลีย่ คอื 2 ตนัต่อเดอืน ( M = 1.7, SD = .9, n = 20 ) 
เมื่อวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสหสมัพนัธ์พบว่า จ านวนเครื่องเจาะในกจิการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้
ในแต่ละเดือนไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ( r = -.145, p = .543 ) จึงสรุปได้ว่าจ านวนเครื่องเจาะใน
กจิการ ไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน ( แผนภาพที ่6 ) 
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แผนภาพท ี4-6  จ านวนเครื่องเจาะ และปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน 

 
จากการวเิคราะหจ์ านวนเครื่องCNCในกจิการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดือน 

ได้ผลดงันี้ จ านวนเครื่องCNCในกจิการโดยเฉลีย่คอื 0 เครื่อง ( M = 0.3, SD = 0.47, n = 20 ) 
ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืนโดยเฉลี่ย คอื 2 ตนัต่อเดอืน ( M = 1.7, SD = 0.9, n = 20 ) 
เมื่อวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสหสมัพนัธ์พบว่า จ านวนเครื่องCNCในกจิการต่อปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้
ในแต่ละเดอืนไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ( r = -0.145, p = 0.543 ) จงึสรุปไดว่้าจ านวนเครื่องCNCใน
กจิการ ไม่มคีวามสมัพนัธ์กนั ปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน ( แผนภาพที ่7 ) 
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แผนภาพท ี4-7 จ านวนเครือ่งCNC และปรมิาณเศษไมท้ีเ่กดิขึน้ในแต่ละเดอืน 

 
ผลจากการวเิคราะห์ข้อมูลของกลุ่มตวัอย่างพบว่ากิจการทัง้หมดมเีศษไม้เฉลี่ย 1.7 ตนั

ต่อเดือน กิจการที่มขีนาดเล็ก ( 1-10คน ) มปีรมิาณเศษไมโ้ดยเฉลีย่ 1.1 ตนัต่อเดอืน กจิการที่
มขีนาดกลาง ( 11-50คน ) มปีรมิาณเศษไมโ้ดยเฉลีย่ 1.6 ตนัต่อเดือน กิจการที่มขีนาดใหญ่ ( 
51คน ) มปีรมิาณเศษไมโ้ดยเฉลีย่ 2.4 ตนัต่อเดอืน  
 เมื่อใช้วธิกีาร One-Way ANOVA วเิคราะห์ขอ้มูลพบว่ากิจการแต่ละกลุ่มมปีรมิาณเศษ
ไม้โดยเฉลี่ยเท่ากนั ดงันัน้จึงสรุปได้ว่า กิจการที่มขีนาดเล็ก กิจการที่มขีนาดกลาง กิจการที่มี
ขนาดใหญ่มปีรมิาณเศษไมเ้ท่ากนั ( ตาราง 11 ) 
 
ตารางที ่4-11 ความส าคญัของปัจจยัต่อการจดัการเศษไม ้           (n=20) 

ขนาดของกจิการ จ านวน ค่าเฉลีย่ 
ค่าเบีย่งเบน
มาตรฐาน 

สถติทิดสอบ 

เลก็ ( 1-10 คน ) 4 1.1 0.95 

F = 2.813 
Sig. = 0.88 

กลาง ( 11-50 คน ) 11 1.6 0.63 
ใหญ่ ( 51 คน ) 5 2.4 1.1 
รวม 20 1.7 0.91 

 



 

 

 

 
 

 

บทท่ี 5 
สรปุผลการศึกษา และข้อเสนอแนะ 

 

5.1  สรปุผลการศึกษา 
การศกึษาวธิกีารก าจดัเศษไมจ้ากโรงงานอุตสาหกรรมไม้ กรณีศึกษาชุมชนประชาคม

ประชานฤมติร กรุงเทพมหานคร เป็นการศึกษาปัจจยัต่างๆ ที่ส่งผลต่อวธิกีารก าจดัเศษไมจ้าก
โรงงานอุตสาหกรรมไม้เพื่อให้ทราบถึงปัจจัยที่ส่งผลต่อวิธีการก าจัดเศษไม้จากโรงงาน
อุตสาหกรรมไม ้ภายในชุมชนประชาคมประชานฤมติร กรุงเทพมหานคร และเพื่อสามารถน าไป
ศกึษาต่อ และพฒันาวธิกีารก าจดัเศษไมอ้ย่างยัง่ยนืในอนาคต 

จาการวเิคราะหปั์จจยัดา้นข้อมูลทัว่ไป เรื่อง เพศ อายุ ต าแหน่งงาน ประเภทของกจิการ 
ขนาดของกจิการ อายุของกจิการ ท าใหท้ราบว่ากจิการมหีลากหลายประเภทแต่กจิการที่มีมาก
ทีสุ่ดคอืกจิการกลุ่มเฟอรน์ิเจอร ์และกจิการกว่าครึง่มขีนาดกลาง 

จากการวเิคราะหก์ารเกดิเศษไมไ้ดแ้ก่ ประเภท เครื่องจกัรทีใ่ชใ้นการผลติ ปรมิาณเศษไม ้
ชนิดของเศษไม ้และปัจจยัดา้นการจดัการเศษไม ้ไดแ้ก่ การจดัเกบ็ เศษไม ้วธิกีารจดัการเศษไม ้
ปัจจยัหลกัทีส่่งผลต่อการเลือกวธิ ีการจดัการเศษไม ้ ปัญหาในการจดัการเศษไม้ ท าใหท้ราบว่า
วธิีการจดัการเศษไม้ที่ใช้มากที่สุด คอื การทิ้งกบัรถเก็บขยะ โดยปัจจยัส าคญัที่ส่งผลต่อการ
เลอืกวธิ ีไดแ้ก่ กฎระเบยีบทางกฎหมาย ต้นทุน และประสทิธภิาพเครื่องจกัรซึ่งลกัษณะกจิการที่
สร้างเศษไม้มาก กิจการที่มอีายุนาน และขนาดใหญ่ ทัง้นี้ เครื่องจกัรไม่ไดม้ผีลต่อปรมิาณเศษ
ไมท้ีเ่กดิขึน้อย่างชดัเจน 

 
5.2 ข้อจ ากดัในการศึกษา 

การศึกษานี้ เป็นการศึกษาเฉพาะอุตสาหกรรมในชุมชนประชาคมประชานฤมิตร 
กรุงเทพมหานครเท่านัน้ มไิดค้รอบคลุมจงัหวดัอื่น ๆ ซึ่งวธิกีารก าจดัเศษไมข้องอุตสาหกรรมไม้
ในพืน้ทีอ่ื่นทีม่ใิช่กรุงเทพมหานคร อาจมวีธิกีาร และปัจจยัทีแ่ตกต่างกนัออกไป 
 

5.3 ข้อเสนอแนะ 
5.3.1  การพฒันากฎระเบยีบ และนโยบาย 
หน่วยงานทีเ่กี่ยวขอ้งควรปรบัปรุงกฎระเบียบเพื่อส่งเสรมิการจดัการเศษไม้ทีเ่ป็นมติร

ต่อสิง่แวดล้อม เช่นการมอบสทิธิประโยชน์ทางภาษีส าหรบักิจการที่ใช้วธิีการรไีซเคลิหรอืการ
ผลติผลติภณัฑใ์หม่ 
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5.3.2  การสนับสนุนเทคโนโลย ีและนวตักรรม 
จดัให้มโีครงการสนับสนุนด้านเครื่องจกัร และเทคโนโลยทีีช่่วยลดต้นทุนในการจดัการ

เศษไมร้วมถงึส่งเสรมิการใชเ้ศษไมใ้นกระบวนการผลติใหม้มีูลค่าเพิม่ 
5.3.3  การฝึกอบรม และการพฒันาทกัษะพนักงาน 
ส่งเสรมิการฝึกอบรมที่เกี่ยวกบัการจดัการเศษไมอ้ย่างมปีระสทิธิภาพเพื่อเพิม่ความรู ้

และทกัษะของพนักงานในการจดัการทรพัยากร 
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ภาคผนวก 
A-01 

แบบสอบถาม 

เรื่อง : ปัจจยัการก าจดัเศษไมข้องโรงงานอุตสาหกรรมไมใ้นชุมชนประชาคมประชานฤมติร 
วตัถปุระสงค ์: แบบสอบถามชุดนี้มวีตัถุประสงคเ์พื่อศกึษ
ปัจจยัทีส่่งผลต่อการก าจดัเศษไมข้องโรงงาน ภายในชุมชนประชาคมประชานฤมติร 
ค าชี้แจง : ขอความร่วมมือจากผู้ตอบแบบสอบถามทุกท่าน กรุณาตอบแบบสอบถามให้
ครบถ้วนตามความเป็นจรงิ ค าตอบทุกขอ้ถอืเป็นส่วนหนึ่งในการศึกษาของนักศกึษาปรญิญาโท 
สาขานวัตกรรมและการออกแบบเพื่อความยัง่ยืน คณะสถาปัตยกรรมและการออกแบบ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกล้าพระนครเหนือ และถือเป็นความลบั ไม่มผีลกระทบต่อ
ผูต้อบแบบสอบถามแต่อย่างใด 
ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไป 
ตอนท่ี 2 แบบสอบถามเกี่ยวกบัการเกดิเศษไม ้
ตอนท่ี 3 แบบสอบถามเกี่ยวกบัการจดัการเศษไม ้
ตอนท่ี 4 การประเมนิความส าคญัของปัจจยัต่างๆ 
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ส่วนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไป  
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย   ลงใน O หน้าขอ้ความทีต่รงความเป็นจรงิ 

1. เพศ 
1. O ชาย   2.  O หญงิ   3.O LGBTQIA+ 

2. อายุ 
1. O Gen Z (12–27 ปี)   3. O Gen X (44–59 ปี)  
2. O Gen Y (28–43 ปี)   4. O Baby Boomer (60–78 ปี)  

3. ต าแหน่งของผูต้อบแบบสอบถาม 
1. O  เจา้ของกจิการ    2. O  ผูค้วบคุมงาน  

4. สถานประกอบการของท่าน เปิดกจิการมาแลว้กี่ปี ……………………….. ปี 

5. ประเภทกจิการ (สามารถตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 
1. O กลุ่มไมแ้ปรรูป 
2. O กลุ่มพืน้ไม ้
3. O กลุ่มไมค้ิว้,บวั,บนัได 
4. O กลุ่มประตู,หน้าต่าง,วงกบ 
5. O กลุ่มไมแ้กะสลกั 
6. O กลุ่มหิง้พระ,โต๊ะหมู่บูชา 
7. O กลุ่มเฟอรน์ิเจอร ์
8. O กลุ่มหุม้เบาะ 
9. O กลุ่มฟิตติ้ง 

 10. O กลุ่มออกแบบ 
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ตอนท่ี 2 การจดัการเกดิเศษไม ้
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย   ลงใน O หน้าขอ้ความทีต่รงความเป็นจรงิ 
7. กจิการของท่านมกีารใชเ้ครื่องจกัรประเภทใดบา้ง (สามารถตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 

1. O เครื่องเลื่อย       
2. O เครื่องขดั 
3. O เครื่องกลงึ      
4. O เครื่องไส      
5. O เครื่องเจาะ 
6. O เครื่องCNC        

8. กจิการของท่านมจี านวนเครื่องเลื่อย ……………………….. เครื่อง 

9. กจิการของท่านมจี านวนเครื่องขดั .………………………….. เครื่อง 

10. กจิการของท่านมจี านวนเครื่องกลงึ …………………………. เครื่อง 

11. กจิการของท่านมจี านวนเครื่องไส …………………………… เครื่อง 

12. กจิการของท่านมจี านวนเครื่องเจาะ ………………………… เครื่อง 

13. กจิการของท่านมจี านวนเครื่องCNC ………………………… เครื่อง 

14. กจิการของท่านมกีารใชว้สัดุประเภทใดบา้ง ( สามารถตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้ ) 
1. O ไมเ้นื้อแขง็        3. O ไมอ้ดั (MDF,HMR) 
2. O ไมเ้นื้ออ่อน    4. O ไมป้าตเิกลิ 

15. กจิการของท่านมกีารใชว้สัดุประเภทใดมากทีสุ่ด 
1. O ไมเ้นื้อแขง็        3. O ไมอ้ดั ( MDF,HMR ) 
2. O ไมเ้นื้ออ่อน    4. O ไมป้าตเิกลิ 

16. ปรมิาณเศษไมเ้ฉลีย่ทีเ่กดิขึน้ต่อเดือิน ……………………….. กโิลกรมั 

17. กจิการของท่านมเีศษไมป้ระเภทใดบา้ง (สามารถตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 
1. O ขีเ้ลื่อย    3. O เศษไมจ้ากการขดั 
2. O เศษไมจ้ากการตดั      4. O เศษไมป้นเป้ือนสารเคม ี      
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18. โรงงานของท่านมเีศษไมป้ระเภทใดมากทีสุ่ด 
1. O ขีเ้ลื่อย    3. O เศษไมจ้ากการขดั 
2. O เศษไมจ้ากการตดั      4. O เศษไมป้นเป้ือนสารเคม ี      

 
ตอนท่ี 3 การจดัการเศษไม ้
ค าชี้แจง : โปรดท าเครื่องหมาย   ลงใน O หน้าขอ้ความทีต่รงความเป็นจรงิ 
19. โรงงานของท่านใชว้ธิใีดในการจดัเกบ็เศษไมก้่อนการก าจดั (สามารถตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 

1. O แยกตามประเภทเศษไม ้  3. O เกบ็ร่วมกบัขยะอื่น ๆ 
2. O รวมเกบ็ในพืน้ทีเ่ดยีว  4. O ไม่มกีารจดัเกบ็เป็นระบบ 

20. โรงงานของท่านมกีารจดัการเศษไมอ้ย่างไร (สามารถตอบไดม้ากกว่า 1 ขอ้) 
1. O เผาทิ้ง 
2. O ส่งขาย          
3. O ทิ้งกบัรถเกบ็ขยะ 
4. O น าไปรไีซเคลิ 
5. O น าไปผลติเป็นผลติภณัฑใ์หม ่
6. O น าไปท าเชื้อเพลงิ 

21. โรงงานของท่านมกีารจดัการเศษไมด้ว้ยวธิไีหนมากทีสุ่ด 
1. O เผาทิ้ง 
2. O ส่งขาย          
3. O ทิ้งกบัรถเกบ็ขยะ 
4. O น าไปรไีซเคลิ 
5. O น าไปผลติเป็นผลติภณัฑใ์หม ่
6. O น าไปท าเชื้อเพลงิ 
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ส่วนท่ี 4 การประเมนิปัจจยัทีส่่งผลต่อการจดัการเศษไม ้
ค าชี้แจง : กรุณาใหค้ะแนนความส าคญัของปัจจยัต่อการจดัการเศษไมใ้นโรงงานของคุณ (0 = 
ไม่ส าคญั,4 = ส าคญัมาก) 

ปัจจยั 0 1 2 3 4 

1.ต้นทุนการจดัการ      

2.ความรูแ้ละทกัษะของพนักงาน      

3. ประสทิธภิาพของเครื่องจกัร      

4. กฎระเบยีบทางกฎหมาย      

5. 
ความตระหนักดา้นสิง่แวดลอ้ม 

     

 
ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม 
คุณมขีอ้เสนอแนะเพิม่เตมิเกี่ยวกบัการจดัการเศษไมใ้นโรงงานของคณุหรอืไม่? 
_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________ 
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B-01 

การหาคา่ร้อยละ (Percentage) ค่าเฉลี่ยเลขคณิต (Arithmetic Mean)  

และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) 

 

เพศ 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid เพศชาย 15 75.0 75.0 75.0 

เพศหญงิ 5 25.0 25.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

ตำแหน่ง 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid เจ้าของกิจการ 12 60.0 60.0 60.0 

ผู้ควบคุมงาน 8 40.0 40.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
 

 

อาย ุ

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid Gen X 8 40.0 40.0 40.0 

Gen Y 6 30.0 30.0 70.0 

Baby 
Boomer 

6 30.0 30.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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สถานประกอบการของท่าน เปิดกิจการมาแล้วกี่ปี 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid 5 1 5.0 5.0 5.0 

6 1 5.0 5.0 10.0 

7 1 5.0 5.0 15.0 

8 1 5.0 5.0 20.0 

9 1 5.0 5.0 25.0 

10 5 25.0 25.0 50.0 

15 1 5.0 5.0 55.0 

20 3 15.0 15.0 70.0 

25 1 5.0 5.0 75.0 

30 2 10.0 10.0 85.0 

40 2 10.0 10.0 95.0 

50 1 5.0 5.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
 

ประเภทกิจการกลุ่มไม้แปรรูป 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 15 75.0 75.0 75.0 

มี 5 25.0 25.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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ประเภทกิจการกลุ่มพ้ืนไม ้

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 16 80.0 80.0 80.0 

มี 4 20.0 20.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
ประเภทกิจการกลุ่มไม้คิ้ว 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 19 95.0 95.0 95.0 

มี 1 5.0 5.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
ประเภทกิจการกลุ่มประต ู

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 18 90.0 90.0 90.0 

มี 2 10.0 10.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
ประเภทกิจการกลุ่มไม้แกะสลัก 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 15 75.0 75.0 75.0 

มี 5 25.0 25.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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ประเภทกิจการกลุ่มห้ิงพระ 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 19 95.0 95.0 95.0 

มี 1 5.0 5.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
ประเภทกิจการกลุ่มเฟอร์นิเจอร์ 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 13 65.0 65.0 65.0 

มี 7 35.0 35.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
ประเภทกิจการกลุ่มหุ้มเบาะ 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 18 90.0 90.0 90.0 

มี 2 10.0 10.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
ประเภทกิจการกลุ่มฟิตต้ิง 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 19 95.0 95.0 95.0 

มี 1 5.0 5.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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ประเภทกิจการกลุ่มออกแบบ 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่มี 18 90.0 90.0 90.0 

มี 2 10.0 10.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
 

ขนาดของกิจการขนาดของกิจการ 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid เล็ก (1-10 คน) 4 20.0 20.0 20.0 

กลาง (11-50 คน) 11 55.0 55.0 75.0 

ใหญ่ (51 คนข้ึนไป) 5 25.0 25.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
 

 
กิจการของท่านมีจำนวนเครื่องเลื่อยกี่เครื่อง 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid 0 3 15.0 15.0 15.0 

1 4 20.0 20.0 35.0 

2 11 55.0 55.0 90.0 

3 2 10.0 10.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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กิจการของท่านมีจำนวนเครื่องขัดกี่เครื่อง 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid 1 4 20.0 20.0 20.0 

2 12 60.0 60.0 80.0 

3 4 20.0 20.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
 

 
กิจการของท่านมีจำนวนเครื่องกลึงกี่เครื่อง 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid 0 15 75.0 75.0 75.0 

1 2 10.0 10.0 85.0 

2 1 5.0 5.0 90.0 

3 2 10.0 10.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
 

กิจการของท่านมีจำนวนเครื่องไสกี่เครื่อง 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid 0 9 45.0 45.0 45.0 

1 8 40.0 40.0 85.0 

2 3 15.0 15.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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กิจการของท่านมีจำนวนเครื่องเจาะกี่เครื่อง 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid 0 11 55.0 55.0 55.0 

1 5 25.0 25.0 80.0 

2 2 10.0 10.0 90.0 

3 2 10.0 10.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
กิจการของท่านมีจำนวนเครื่องCNCกี่เครื่อง 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid 0 14 70.0 70.0 70.0 

1 6 30.0 30.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

\ 

กิจการของท่านมีการใช้วัสดปุระเภทใดมากท่ีสุด 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม้เนื้อแข็ง 7 35.0 35.0 35.0 

ไม้เนื้ออ่อน 6 30.0 30.0 65.0 

ไม้อัด (MDF,HMR) 6 30.0 30.0 95.0 

ไม้ปาติเกลิ 1 5.0 5.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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โรงงานของท่านมีเศษไมป้ระเภทใดมากท่ีสุด 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ข้ีเลื่อย 8 40.0 40.0 40.0 

เศษไม้จากการตัด 4 20.0 20.0 60.0 

เศษไม้จากการขัด 3 15.0 15.0 75.0 

เศษไม้ปนเปื้อนสารเคม ี 5 25.0 25.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
 

โรงงานของท่านมีการจัดการเศษไม้ด้วยวิธไีหนมากท่ีสุด 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ส่งขาย 4 20.0 20.0 20.0 

ทิ้งกับรถเก็บขยะ 13 65.0 65.0 85.0 

นำไปรีไซเคิล 2 10.0 10.0 95.0 

นำไปทำผลิตภัณฑ์ใหม ่ 1 5.0 5.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
 

 

ปริมาณเศษไม้เฉลีย่ท่ีเกิดขึ้นต่อเดือน(ตัน) 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative Percent 

Valid 500 2 10.0 10.0 10.0 

1000 6 30.0 30.0 40.0 

1500 3 15.0 15.0 55.0 

2000 5 25.0 25.0 80.0 

2500 1 5.0 5.0 85.0 

3000 2 10.0 10.0 95.0 

4000 1 5.0 5.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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โรงงานของท่านมีการจัดการเศษไม้ด้วยวิธไีหนมากท่ีสุด 

 Observed N Expected N Residual 

ส่งขาย 4 5.0 -1.0 
ทิ้งกับรถเก็บขยะ 13 5.0 8.0 
นำไปรีไซเคิล 2 5.0 -3.0 
นำไปทำผลิตภัณฑ์ใหม่ 1 5.0 -4.0 
Total 20   

 
Test Statistics 

 
โรงงานของท่านมีการจัดการเศษไม้

ด้วยวิธีไหนมากที่สุด 

Chi-Square 18.000a 
df 3 
Asymp. Sig. .000 

 
 

Case Processing Summary 

 

Cases 

Valid Missing Total 

N Percent N Percent N Percent 

กิจการของท่านมีการใช้
วัสดุประเภทใดมากที่สุด * 
โรงงานของท่านมีการ
จัดการเศษไม้ด้วยวิธีไหน
มากที่สุด 

20 100.0% 0 0.0% 20 100.0% 
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Chi-Square Tests 

 Value df 

Asymptotic 
Significance (2-

sided) 

Pearson Chi-Square 24.625a 9 .003 
Likelihood Ratio 13.899 9 .126 
Linear-by-Linear Association 7.174 1 .007 

N of Valid Cases 20   

 
 

ต้นทุนการจัดการ 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid สำคัญ 6 30.0 30.0 30.0 

สำคัญมาก 14 70.0 70.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 

ความรู้และทักษะของพนักงาน 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ไม่สำคัญ 2 10.0 10.0 10.0 

สำคัญน้อย 3 15.0 15.0 25.0 

ค่อนข้างสำคัญ 2 10.0 10.0 35.0 

สำคัญ 5 25.0 25.0 60.0 

สำคัญมาก 8 40.0 40.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
  



 

 

 

51 
 

 
 

ประสิทธิภาพของเครื่องจักร 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid สำคัญน้อย 1 5.0 5.0 5.0 

ค่อนข้างสำคัญ 2 10.0 10.0 15.0 

สำคัญ 4 20.0 20.0 35.0 

สำคัญมาก 13 65.0 65.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
 

 
กฎระเบียบทางกฎหมาย 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid ค่อนข้างสำคัญ 1 5.0 5.0 5.0 

สำคัญ 4 20.0 20.0 25.0 

สำคัญมาก 15 75.0 75.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  

 
 

ความตระหนักดา้นสิ่งแวดล้อม 

 Frequency Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid สำคัญน้อย 2 10.0 10.0 10.0 

ค่อนข้างสำคัญ 6 30.0 30.0 40.0 

สำคัญ 2 10.0 10.0 50.0 

สำคัญมาก 10 50.0 50.0 100.0 

Total 20 100.0 100.0  
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Descriptive Statistics 

 Mean Std. Deviation N 

สถานประกอบการของท่าน เปิด
กิจการมาแล้วกีป่ ี

18.75 13.126 20 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึนต่อ
เดือน(ตัน) 

1.700 .9090 20 

 

Correlations 

 

สถาน
ประกอบการของ
ท่าน เปิดกิจการ

มาแล้วก่ีปี 
ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่
เกิดขึ้นต่อเดือน(ตัน) 

สถานประกอบการของท่าน เปิด
กิจการมาแล้วก่ีปี 

Pearson Correlation 1 .529* 

Sig. (2-tailed)  .016 

Sum of Squares and 
Cross-products 

3273.750 120.000 

Covariance 172.303 6.316 

N 20 20 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดขึ้นต่อเดือน
(ตัน) 

Pearson Correlation .529* 1 

Sig. (2-tailed) .016  

Sum of Squares and 
Cross-products 

120.000 15.700 

Covariance 6.316 .826 

N 20 20 

*. Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed). 
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Descriptive Statistics 

 Mean Std. Deviation N 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึนต่อเดือน
(ตัน) 

1.700 .9090 20 

กิจการของท่านมีการใช้เครื่องจักร
ประเภทเครื่องเลื่อยไหม .55 .510 20 

 

Correlations 

 

ปริมาณเศษไม้
เฉลี่ยทีเ่กิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

กิจการของท่านมีการ
ใช้เครื่องจกัรประเภท

เครื่องเลือ่ยไหม 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

Pearson Correlation 1 -.136 

Sig. (2-tailed)  .567 

Sum of Squares and 
Cross-products 

15.700 -1.200 

Covariance .826 -.063 

N 20 20 
กิจการของท่านมีการใช้
เครื่องจักรประเภทเครื่อง
เลื่อยไหม 

Pearson Correlation -.136 1 

Sig. (2-tailed) .567  

Sum of Squares and 
Cross-products 

-1.200 4.950 

Covariance -.063 .261 

N 20 20 
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Descriptive Statistics 

 Mean 
Std. 

Deviation N 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่
เกิดข้ึนต่อเดือน(ตัน) 

1.700 .9090 20 

กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องขัดกีเ่ครื่อง 

2.00 .649 20 

 
Correlations 

 

ปริมาณเศษไม้
เฉลี่ยทีเ่กิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

กิจการของท่าน
มีจำนวนเครือ่ง

ขัดกี่เครื่อง 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

Pearson Correlation 1 -.223 

Sig. (2-tailed)  .344 

Sum of Squares and 
Cross-products 

15.700 -2.500 

Covariance .826 -.132 

N 20 20 
กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องขัดกีเ่ครื่อง 

Pearson Correlation -.223 1 

Sig. (2-tailed) .344  

Sum of Squares and 
Cross-products 

-2.500 8.000 

Covariance -.132 .421 

N 20 20 
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Descriptive Statistics 

 Mean 
Std. 

Deviation N 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่
เกิดข้ึนต่อเดือน(ตัน) 

1.700 .9090 20 

กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องกลงึกี่เครื่อง 

.50 1.000 20 

 
 

Correlations 

 

ปริมาณเศษไม้
เฉลี่ยทีเ่กิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

กิจการของท่าน
มีจำนวน

เครื่องกลงึกี่
เครื่อง 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

Pearson Correlation 1 .145 

Sig. (2-tailed)  .543 

Sum of Squares and 
Cross-products 

15.700 2.500 

Covariance .826 .132 

N 20 20 
กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องกลงึกี่เครื่อง 

Pearson Correlation .145 1 

Sig. (2-tailed) .543  

Sum of Squares and 
Cross-products 

2.500 19.000 

Covariance .132 1.000 

N 20 20 
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Descriptive Statistics 

 Mean 
Std. 

Deviation N 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่
เกิดข้ึนต่อเดือน(ตัน) 

1.700 .9090 20 

กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องไสกีเ่ครื่อง 

.70 .733 20 

 
 

Correlations 

 

ปริมาณเศษไม้
เฉลี่ยทีเ่กิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

กิจการของท่าน
มีจำนวนเครือ่ง

ไสกี่เครือ่ง 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

Pearson Correlation 1 -.142 

Sig. (2-tailed)  .550 

Sum of Squares and 
Cross-products 

15.700 -1.800 

Covariance .826 -.095 

N 20 20 
กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องไสกีเ่ครื่อง 

Pearson Correlation -.142 1 

Sig. (2-tailed) .550  

Sum of Squares and 
Cross-products 

-1.800 10.200 

Covariance -.095 .537 

N 20 20 
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Descriptive Statistics 

 Mean 
Std. 

Deviation N 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่
เกิดข้ึนต่อเดือน(ตัน) 

1.700 .9090 20 

กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องเจาะกี่เครื่อง 

.75 1.020 20 

 
 

Correlations 

 

ปริมาณเศษไม้
เฉลี่ยทีเ่กิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

กิจการของท่าน
มีจำนวนเครือ่ง
เจาะกีเ่ครื่อง 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

Pearson Correlation 1 .454* 

Sig. (2-tailed)  .044 

Sum of Squares and 
Cross-products 

15.700 8.000 

Covariance .826 .421 

N 20 20 
กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องเจาะกี่เครื่อง 

Pearson Correlation .454* 1 

Sig. (2-tailed) .044  

Sum of Squares and 
Cross-products 

8.000 19.750 

Covariance .421 1.039 

N 20 20 

*. Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed). 
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Descriptive Statistics 

 Mean 
Std. 

Deviation N 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่
เกิดข้ึนต่อเดือน(ตัน) 

1.700 .9090 20 

กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องCNCกีเ่ครื่อง 

.30 .470 20 

 
 

Correlations 

 

ปริมาณเศษไม้
เฉลี่ยทีเ่กิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

กิจการของท่าน
มีจำนวนเครือ่ง
CNCกี่เครื่อง 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึน
ต่อเดือน(ตัน) 

Pearson Correlation 1 -.209 

Sig. (2-tailed)  .376 

Sum of Squares and 
Cross-products 

15.700 -1.700 

Covariance .826 -.089 

N 20 20 
กิจการของท่านมีจำนวน
เครื่องCNCกีเ่ครื่อง 

Pearson Correlation -.209 1 

Sig. (2-tailed) .376  

Sum of Squares and 
Cross-products 

-1.700 4.200 

Covariance -.089 .221 

N 20 20 
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Descriptives 
ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดข้ึนต่อเดือน(ตัน)   

 N Mean 
Std. 

Deviation 
Std. 
Error 

95% Confidence 
Interval for Mean 

Minimum Maximum 
Lower 
Bound 

Upper 
Bound 

เล็ก (1-10 คน) 4 1.125 .9465 .4732 -.381 2.631 .5 2.5 
กลาง (11-50 คน) 11 1.591 .6252 .1885 1.171 2.011 1.0 3.0 
ใหญ่ (51 คนขึ้น

ไป) 
5 2.400 1.1402 .5099 .984 3.816 1.0 4.0 

Total 20 1.700 .9090 .2033 1.275 2.125 .5 4.0 

 
Test of Homogeneity of Variances 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดขึ้นต่อเดือน(ตัน)   

Levene Statistic df1 df2 Sig. 

1.391 2 17 .276 

 
ANOVA 

ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยที่เกิดขึ้นต่อเดือน(ตัน)   

 Sum of Squares df Mean Square F Sig. 

Between Groups 3.903 2 1.952 2.813 .088 
Within Groups 11.797 17 .694   
Total 15.700 19    

 

 
ปริมาณเศษไม้เฉลี่ยท่ีเกิดขึ้นต่อเดือน(ตัน) 

 

ขนาดของกิจการ N 

Subset for alpha = 
0.05 

1 

Scheffea,b เล็ก (1-10 คน) 4 1.125 

กลาง (11-50 คน) 11 1.591 

ใหญ่ (51 คนขึ้นไป) 5 2.400 
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ประชาคมประชานฤมติร กรุงเทพมหานคร 
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จงัหวดักรุงเทพมหานคร 10800 

โทร. 0956432534 

Email : Rachata0898@gmail.com 
 

 


	บทคัดย่อภาษาไทย
	บทคัดย่อภาษาอังกฤษ
	กิตติกรรมประกาศ
	สารบัญ
	สารบัญตาราง
	สารบัญรูปภาพ
	บทที่ 1  บทนำ
	1.1  ความเป็นมา และความสำคัญของปัญหา
	1.2  วัตถุประสงค์ของการศึกษา
	1.3  ขอบเขตของกำรวิจัย
	1.4  นิยามคำศัพท์
	1.5  ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ
	บทที่ 2  เอกสาร และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
	2.1  ประเภทเฟอร์นิเจอร์
	2.2  เครื่องจักรงานไม้
	2.3  งานวิจัยที่เกี่ยวของ
	บทที่ 3ระเบียบวิธีวิจัย
	3.1  กรอบงานวิจัยการวิจัย
	3.2  วิธีการศึกษา
	3.3  ประชากรกลุ่มตัวอย่างได้แก่
	3.4  เครื่องมือที่ใช้ในการศึกษา
	3.5  การเก็บรวบรวมข้อมูล
	3.6  การวิเคราะห์ข้อมูล
	บทที่ 4ผลการวิจัย
	4.1  การวิเคราะห์ปัจจัยด้านข้อมูลทั่วไป
	4.2  การวิเคราะห์ปัจจัยด้านการจัดการเกิดเศษไม้
	4.3  การวิเคราะห์ปัจจัยด้านการจัดการเศษไม้
	4.4  การวิเคราะห์ปัจจัยที่ส่งผลต่อการจัดการเศษไม้

